
Energiewende
In den letzten Monaten hat die geplante Energie-
wende in Deutschland die Schlagzeilen be-
herrscht. In Japan laufen seit Jahrzehnten eine 
groûe Zahl an Kernkraftwerken ± zuletzt •ber 
50, ohne groûe negative Schlagzahlen zu lie-
fern. Seit M€rz ist alles anders ± die Kombinati-
on aus einem schweren Erdbeben und einem 
Tsunami hat in mehreren Bl•cken des Kernkraft-
werkes Fukushima einen Super-GAU ausgel•st. 
Dieser Tsunami wirkte bis nach Berlin.  Ohne 
dass sich an der Risikolage f•r Deutschland 
 etwas ge€ndert h€tte, wurden ohne n€here 
 Pr•fung diverse Kernkraftwerke in Deutschland 
abgeschaltet und der noch fast frische Be-
schluss, die Anlagen l€nger laufen zu lassen, 
 gekippt. 

Es ist davon auszugehen, dass in Deutschland 
alle Kernkraftwerke abgeschaltet werden m•s-
sen. Ob dies die Sicherheit in Deutschland er-
h•ht, ist mehr als fraglich, da Deutschland von 
Kernkraftwerken nahezu aller Nachbarstaaten 
¹umzingeltª ist und bei einem m•glichen Unfall 
die radioaktive Wolke nicht an den Grenzen un-
serer Nachbarn halt macht.

F•r die deutschen Haushalte und die Industrie 
bedeutet das Abschalten der Kernkraftwerke  
sicherlich steigende Energiekosten ± aber auch 
Chancen. In der Bauindustrie besteht die groûe 
Hoffnung, dass damit n•tige, neue Kraftwerke 
gebaut werden m•ssen. Neben neuen Gas- und 
Kohlekraftwerken m•ssen eine Vielzahl beste-
hender Kraftwerke modernisiert werden. 
Auch f•r den Ausbau erneuerbarer Energien, 
wie z. B. Pumpspeicherkraftwerken, Wasserkraft-
werken, Wind- oder Solarparks, werden Bau-
leistungen erwartet. F•r den Leitungsbau er-
geben sich ebenfalls groûe Bet€tigungsfelder, 
da erhebliche Kabeltrassen quer durch Deutsch-
land neu verlegt werden m•ssen.

Besonders interessant f•r unser Unternehmen 
sind auch Auftraggeber aus dem Bereich der er-
neuerbaren Energien, die z. B. Solarzellen und 
die hierzu ben•tigte Technik herstellen.

Wenn Deutschland auf dem Gebiet modernster 
Kraftwerke sowohl konventioneller Art, wie auch 
im Bereich der erneuerbaren Energien vorweg 
schreitet, wird dies auch die Exportchancen auf 
diesem Sektor ebenso f•rdern wie das gewon-
nene ¹Know-howª bei der Demontage von 
Kern anlagen. Es bleibt zu hoffen, dass die Ge-
nehmigungsphasen f•r die n•tigen Bauvorha-
ben deutlich schneller als in der Vergangenheit 
und im Konsens erfolgen, um nicht von aus-
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l€ndischer (Kern-)Energie abh€ngig zu werden. 
Dann wird es gelingen die Energiewende zu 
schaffen und Besch€ftigung in vielen Branchen 
zu sichern.

Wirtschaftsaufschwung geht rasant  
weiter und f!hrt zu Personalengp"ssen
Nach wie vor ¹brummtª die Wirtschaft in 
Deutschland, getrieben vom Export aber auch 
von der Binnennachfrage. Dies f•hrt trotz !ff-
nung der Grenzen nach Wegfall der Beschr€n-
kungen f•r die meisten neuen EU-Mitgliedsl€n-
der seit dem 01.05. zu Personalengp€ssen. Die 
Arbeitslosenquote ist auf den niedrigsten Stand 
seit vielen Jahren gesunken, und in nahezu allen 
Branchen wird Personal gesucht.

Dies trifft in besonderem Maûe auch f•r die 
Bauindustrie zu. Seit vielen Jahren ist die Zahl 
der Absolventen in den Ingenieurberufen Bau 
(Bauingenieur/Architekt) r•ckl€u®g und deckt 
nicht mehr die Zahl der Ingenieure ab, die in den 
Ruhestand gehen oder die Branche verlassen. 
Quali®zierte, mobile Ingenieure sind heute ± 
und morgen ± gesuchte Leute.

Positiv sind die Bem•hungen der Bauindustrie-
verb€nde, der Hochschulen und vieler Bauunter-
nehmen zu werten, die sich verst€rkt diesem 
Thema annehmen. 

Neben einer deutlichen Verbesserung des Bran-
chenimages (¼ der M•rder ist nicht immer der 
Bauunternehmer, auch wenn dies in vielen Kri-
mis inzwischen so suggeriert wird), m•ssen die 
Vorteile, die ein Bauberuf mit sich bringt, besser 
herausgestellt werden. 
So gibt es kaum eine abwechselungsreichere 
Branche als den Bau, da wir stets maûgeschnei-
derte  Unikate f•r unsere Kunden fertigen. 

Ein besonders gelungener Ansatz, um Nachwuchs 
zu gewinnen, ist die duale Ausbildung. So k•nnen 
Abiturienten eine gewerbliche Ausbildung, z. B. 
zum Betonbauer oder Maurer, mit einem Studi-
um zum Bauingenieur verbinden. Durch die 

 parallele Ausbildung gewinnen die Studenten 
wertvolle Praxiserfahrung und sind in den 
 Betrieb eingebunden. Auch wir sind eines der 
ersten  Unternehmen, die eine solche Ausbil-
dung anbieten.
Im kaufm€nnischen Bereich gibt es die M•glich-
keit f•r Abiturienten, eine duale Ausbildung im 
 Bereich Industriekaufmann/ Baukaufmann mit 
einem Studium zu kombinieren, das zu einem 
Abschluss als Bachelor of Arts (fr•her Betriebs-
wirt) f•hrt. Im Herbst startet ein erster Mitarbei-
ter diese Ausbildung bei uns im Haus.

Gerade in Bauunternehmen ist aber die hand-
werkliche Ausbildung das R•ckgrat f•r unser 
Baustellenpersonal und hier insbesondere auch 
die Gewinnung von F•hrungskr€ften wie Vorar-
beiter und Poliere. Zurzeit bilden wir •ber 20 
 gewerbliche Mitarbeiter in den Berufen Beton-
bauer oder Maurer aus. Die Ausbildung in unse-
rem Unternehmen ist anspruchsvoll ± wir setzen 
schlieûlich modernste Maschinen und Ger€te 
ein. Ist Ihnen bewusst, dass Sie auf unseren Bau-
stellen und im Fertigteilwerk von Hightech- 
Ger€ten nahezu umzingelt sind?
Moderne Turmdrehkr€ne sind ebenso computer-
gesteuerte (oder joystickgesteuerte) Maschinen 
wie Bagger, Vermessungsger€te, Betonmisch-
maschinen oder gar unsere CNC gesteuerte 
Schleifmaschine im Werk.

Dass die Ausbildung bei uns sehr gut ist, wird 
 regelm€ûig durch gute Pl€tze unserer Auszubil-
denden in den Landeswettbewerben bewiesen.
F•r interessierte Mitarbeiter bieten wir eine 
 umfassende Fortbildung nach der Ausbildung 
an, dazu geh•ren z. B. Fachlehrg€nge, eine Fort-
bildung zum Vorarbeiter und die komplette 
 Polierausbildung. Unsere j•ngsten Poliere sind 
gerade einmal Ende 20 ± wo sonst k•nnen Sie 
bereits in jungen Jahren als F•hrungspersonal 
t€tig sein?

Bitte helfen Sie mit, f•r unsere interessante, 
spannende Branche und auch f•r unser Unter-
nehmen Nachwuchs zu gewinnen" Kennen Sie 
geeignete Kandidaten? Wenn ja, empfehlen Sie 
uns" Vielleicht kann ¹Ihrª Bewerber dann unser 
100-j€hriges Firmenjubil€um im Jahr 2013 als 
Dreûler-Mitarbeiter mit uns feiern.

Die Gesch•ftsf€hrung

Ein Tsunami in Japan wirkt bis nach Deutschland
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Viktoria Quartier ± eine Wohnbrauerei entsteht in Berlin

In der 10. Ausgabe von Dreûler aktuell hatten 
wir bereits ausf•hrlich •ber das interessante 
Bauvorhaben in Berlin berichtet. Nun, ein Jahr 
sp€ter, gibt es weitere positive Neuigkeiten. 

Die Bauabschnitte der H€user 1 bis 9 haben wir 
termingerecht an unsere Auftraggeberin, die 
Baywobau, •bergeben. Alle dazu geh•renden 
85 Eigentumswohnungen wurden entsprechend 
den Kundensonderw•nschen individuell und in 
guter Qualit€t zu den vereinbarten Terminen 
 fertig gestellt. Im Herbst letzten Jahres wurde 
der bestehende Auftrag um weitere drei H€user 
erweitert. Somit werden insgesamt 145 Eigen-
tumswohnungen im Viktoria Quartier geschaf-
fen. Dank der groûen Nachfrage und der positi-
ven Resonanz durch die Bewohner der  bereits 
fertig gestellten Wohnungen l€uft der Verkauf 
recht erfolgreich. Bereits jetzt ist eine angeneh-
me Lebendigkeit durch die Bewohner auf dem 
ehemaligen Brauereigel€nde sp•rbar. Mit groûer 
Neugier und Interesse werden so unsere Bauak-
tivit€ten verfolgt.

F•r das gesamte Areal des Viktoria Quartiers 
wurden mit der Auftragserweiterung anspruchs-
volle Fertigstellungstermine vereinbart. Ziel ist 
es, den in sich geschlossenen Innenhofbereich 
mit den H€usern 1 bis 13 bis September 2011 
schl•sselfertig zu realisieren. Unser Baustellen-
team hat sich dieser Aufgabe gestellt, die Roh-
bauarbeiten mit Akkordvereinbarungen forciert 
und das laufende Ausbauprogramm eng termi-
niert. Pro®tierend von bisherigen Erfahrungen 
wurden Prozesse und Abl€ufe so optimiert, dass 
wir auch diesen Bauabschnitt termingerecht 
•bergeben werden. Mit dem Haus 11 b hat die 
Baywobau einen L•ckenschluss in dieser Wohn-
anlage sowie einen unmittelbaren #bergang zu 
den unter Denkmalschutz stehenden Brauerei-
geb€uden geschaffen. Um dieses Geb€ude zu 
errichten, mussten wir im Vorfeld einen kompli-
zierten Abbruch mit vollst€ndiger Sicherungs- 

B
au

en
 im

 B
es

ta
nd

 / W
oh

nu
ng

sb
au

Dreûler aktuell

und Unterst•tzungskonstruktion der Bestands-
geb€ude der alten Brauerei organisieren. Im 
Augenblick laufen f•r das Haus 11 b die Roh-
bauarbeiten z•gig, um auch hier die vertrag-
liche  Fertigstellung bis Ende Dezember 2011 zu 
meistern.

Ja, in Berlin ist eben immer etwas los" Wer unse-
re bisherige Berichterstattung zum Projekt 
 Viktoria Quartier aufmerksam verfolgt hat, 
konnte sich von der Komplexit€t und der Viel-
schichtigkeit der Arbeiten •berzeugen. Selten 
werden an einem Bauvorhaben so viele unter-
schiedliche Bauaktivit€ten gleichzeitig abgeru-
fen. Aber das sollte noch nicht alles sein" Nun 
fehlte nur noch der besondere Abschluss. Seit 
Jahresbeginn waren die Sanierungsprojekte der 
Bestandsgeb€ude der alten Schultheiû-Brauerei 
ein interessantes Thema. Mit viel Engagement 
wurden die Anfragen f•r das Tivoli und Kessel-
haus Quartier durch unsere Kalkulationsab-
teilung bearbeitet. Die historischen Industrie-
geb€ude der alten Brauereianlage werden unter 
Denkmalschutzau¯agen zu 69 Eigentumswoh-
nungen durch uns schl•sselfertig umgebaut. 
 Eine Sanierung mit wirklich anspruchsvollem 
Hintergrund. 

Mit der Beauftragung zum Umbau des Kessel-
haus Quartiers erleben wir eine weitere Heraus-
forderung f•r unsere Niederlassung Dresden. 

Das entgegengebrachte Vertrauen unseres 
 neuen Auftraggebers, der Altbaugesellschaft 
Kesselhaus Quartier GmbH, verdanken wir zu 
 einem groûen Teil unserer bisherigen Arbeit am 
Standort Viktoria Quartier, Berlin. Zum Kessel-
haus Quartier geh•ren Maschinenhaus, Kessel-
haus, Werkstattgeb€ude und Brunnenhaus. F•r 
ein attraktives Out®t wird die Klinkerfassade 
umfangreich saniert. Die r€umliche Neugestal-
tung der Innenarchitektur erfordert aufwendige 
Teilabbr•che, Gr•ndungsert•chtigung und tech-
nologisch anspruchsvolle Rohbauarbeiten unter 
statisch bedingten Bauzust€nden. Mit moder-
nen Aufstockungen in Teilbereichen wird so ein 
historisch lebendiges Ambiente entstehen. Um-
fangreiche Maûnahmen f•r die Trockenlegung 
der Bestandsgeb€ude und die Mauerwerks-
sanierung erfordern handwerkliches Geschick 
unserer Mitarbeiter. Wie so oft steht auch f•r 
dieses Objekt ein erneut herausfordernder Fer-
tigstellungstermin. Im Oktober 2012 soll dieser 
Teil der Wohnbrauerei an die Eigent•mer zur 
Nutzung •bergeben werden. 

Wer schon jetzt einen n€heren Einblick zu unse-
rem Vorhaben w•nscht, kann im Internet unter 
Kesselhaus Quartier Berlin interessante Video-
clips ®nden.

Frank Schmidt

Denkmalgesch!tzter Bestand kombiniert mit neuer Wohnanlage

Blick auf das k!nftige Ensemble
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Seniorenp¯egeheim, Sparkasse und Ein-
zelhandel in Worms ± Historie verbindet
Im Juni 2010 wurde unsere Niederlassung 
Rastatt von der BCB-Unternehmensgruppe, ein 
Investor mit Schwerpunkt P¯egeimmobilien, mit 
der schl•sselfertigen Erstellung der Senioren-
p¯egeanlage ¹Mathildenhofª in Worms beauf-
tragt.

Das Baugrundst•ck, inmitten der Stadt Worms 
gelegen, war bereits vor 100 Jahren ein Platz 
der P¯ege. Die Historie besagt, dass im Jahre 
1912 an gleicher Stelle das ¹Mathildenheimª, 
ein Haus f•r W•chnerinnen, von einer ver-
m•genden Unternehmerfamilie aus Worms in 
Dienst gestellt wurde.

Im weiteren Verlauf der Jahre wurde das Bau-
grundst•ck als Konversionsgebiet den Ameri-
kanern zur Verf•gung gestellt und musste nach 
R•ckgabe von der Stadt Worms saniert bzw. de-
kontaminiert werden. Es wurden Erdaushubar-
beiten auf dem 7.800 m$ groûen Baugrundst•ck 
realisiert, die eine Baugrube bis zu einer Tiefe 
von 4 m entstehen lieûen. Zum Baubeginn 
musste bei diesem Objekt von uns zun€chst die 
Baugrube mit ca.15.000 m% Verf•llmaterial und 

entsprechenden Bodenverbesserungsmaûnah-
men geschlossen werden, um mit den eigent-
lichen Rohbauarbeiten beginnen zu k•nnen.

Auftraggeber und Architekten hatten es sich zur 
Aufgabe gemacht, ein Geb€ude, bestehend aus 
Seniorenp¯egeheim und integriertem Einzel-
handel, zu entwickeln, welches sich in das vor-
handene Stadtbild eingliedert und die Anwoh-
ner der angrenzenden Stadtteile mit einbezieht.  
Bei dem viergeschossigen Geb€ude wurden  
die Anforderungen an eine Seniorenp¯ege mit  
einem hellen, groûz•gigen Neubau und viel 
 Freiraum auf extensiv und intensiv begr•nten 

Seniorenp¯ege von Mensch zu Mensch

 Dachg€rten, gep¯asterten Wegen sowie Sitz-
gruppen zu einer ausgewogenen Einheit zusam-
mengef•hrt.

Die P¯egeeinheiten sind in den drei Ober-
geschossen untergebracht und gliedern sich in 
151 Einzel- und 4 Doppelbewohnerzimmer mit 
eigenem Bad / WC. Schwesterndienstr€ume und 
Nebenr€ume f•r Personal sowie Technik- und 
Lagerr€ume ver teilen sich entsprechend auf den 
Geschossen. Gem•tliche Speise- und Gemein-
schaftsr€ume, anspruchsvoll gestaltete P¯ege-
b€der, modern ausgestattete Therapie- und 
 Trainingsr€ume  sowie eine Cafeteria stehen den 
Bewohnern und G€sten zur Verf•gung. Ein 
hauseigener K•chenbereich mit K•hlr€umen 
und weiteren Verteilerk•chen in den Geschos-
sen sorgen f•r das kulinarische Wohl der Haus-
bewohner. 

Die Erschlieûung des Geb€udes erfolgt •ber  
vier Treppenh€user und drei Auf z•ge. Die Ge-
b€udeauûenw€nde wurden im  Erd geschoss  
sowohl als Doppelwandfertigteile als auch in 
Stahlbetonbauweise hergestellt. Die  Auûen-  
und Innenw€nde ab dem 1. Ober geschoss wur-
den als Kalksandsteinmauerwerk (KS ± Quadro) 

 ausgef•hrt, die Geschossdecken als Ortbeton- 
und Filigrandecken erstellt. Das Untergeschoss 
besteht lediglich aus zwei kleinen Technik-
kellern, die ebenfalls in Stahlbetonbauweise 
hergestellt wurden. 

Die B€der / WC's in den Bewohnerzimmern wur-
den bei dieser Baumaûnahme im Hause Dreûler 
erstmals mit Fertignasszellen in Stahlrahmen-/
Trockenbauweise ausgef•hrt. Diese Ausf•hrung 
setzt voraus, dass die TGA-Planung zu einem 
sehr fr•hen Zeitpunkt abgeschlossen sein muss, 
um den zeitlichen Vorlauf f•r die Herstellung der 
Nasszellen zu realisieren. Die bereits komplett 
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Lebendige Kombination: P¯egeheim und Handel

Fertignasszellen werden bereits im Rohbau 
eingebracht

vor gefertigten Nasszellen kommen regenge-
sch•tzt verpackt auf die Baustelle und werden 
Bau be gleitend zu den Rohbauarbeiten mit dem 
Baustellenkran in die einzelnen Bewohner-
zimmer versetzt. Die Vorteile von Fertignass-
zellen hinsichtlich der Bauzeit sowie einer ge-
sicherten Qualit€t gegen•ber konventionell 
erstellten Nasszellen liegen auf der Hand. Die 
Schnittstellenproblematik in der Rohbauphase, 

wie z. B. die unterst•tzungsfreie Herstellung der 
Geschossdecken im Stand¯€chenbereich der 
Nasszellen oder im Bereich der TGA bei den 
 Anbindungen an das geb€udeeigene Wasser-, 
Abwasser- und L•ftungsnetz etc. ist fr•hzeitig zu 
pr•fen und kostenseitig zu bewerten.

Im Erdgeschoss des Geb€udes sind neben dem 
Rewe-Einkaufsmarkt und dem Backshop mit 
 einer Gesamtnutz¯€che von ca. 2.200 m$, eine 
Filiale der Sparkasse Worms-Alzey-Ried mit 
 einer Nutz¯€che von ca. 250 m$ sowie eine 
 Apotheke mit einer Nutz ̄€che von ca. 200 m$ 
untergebracht. Im ver bleibenden Erdgeschoss-
bereich werden unterhalb des auf Stahlbeton-
st•tzen gelagerten 1. Ober ge schosses Park- und 
Verkehrs¯€chen angelegt, die sich mit der 
 Auûenanlage und dem Innenhof verbinden. Ein 
Parkplatz mit weiteren 75 Stellpl€tzen im Innen-
hof gibt den Anwohnern und Kunden die 
 M•glichkeit, den Einzelhandel als weiteres Ge-
sch€ftszentrum der Stadt Worms zu nutzen.

Durch die gleichzeitige Neugestaltung der an 
das Baugrundst•ck angrenzenden Straûenz•ge 
®ndet sich der ¹Mathildenhofª in einem moder-
nen und ansprechenden Stadtareal eingebettet 
wieder. 

Die Fertigstellung und schl•sselfertige #bergabe 
der Gesamtbaumaûnahme ist f•r Oktober 2011 
vorgesehen.

Hartmut H!hlinger
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Bauen im Bestand ± Herausforderung, der wir uns gerne stellen
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schen Wareneingang, Lagerung, Bereitstellung 
und Warenausgang spielen eine zentrale Rolle 
f•r das Unternehmen. Der Betrieb lief w€hrend 
der gesamten Bauarbeiten in vollem Umfang 
weiter und durfte durch uns nicht behindert 
werden. Dies bedurfte einer sorgf€ltigen Bau-
stellenlogistik, um den laufenden Betrieb nicht 
zu st•ren. 

Die Erweiterung des Logistikzentrums erstreckte 
sich auf f•nf Bereiche die sich wie folgt auf-
teilten:

1. Tiefk•hllager
Im Norden wurde an den Bestand ein neues 
Tiefk•hllager mit einer Raumtemperatur von  
-22 &C und einer Grund¯€che von 1.300 m$ 
 angebaut und im Bestand ein K•hllager mit 
ebenfalls -22 &C und einer Grund¯€che von 
300 m$ errichtet.

2. Warenausgang 1
Im Osten wurde das Logistikzentrum um eine 
neue Bereitstellungszone von 1.000 m$ erwei-
tert. In diesem Bereich wurden zw•lf neue 
 Ladedocks als Load-H€user vor das Geb€ude 
gestellt. Die vorhandenen #berladebr•cken 
wurden zur•ckgebaut. Der neue Bereich wird 
ein 4 &C Bereich. Im Anschluss musste der  
alte Bereich so ert•chtigt werden, dass dieser  
dem neuen zugeschlagen werden konnte.  
#ber der neuen Bereitstellungszone entstand 
ein zus€tz licher B•ro- und Sozialbereich, ein 
Trocken lager und ein K•hllagerbereich mit  
2 &C f•r Fisch.

So k•nnte man das Bauen im Bestand beschrei-
ben, denn diese Art des Bauens bedeutet, 
schnell auf neue Situationen reagieren zu 
 m•ssen, um ¯exibel, sich €ndernde Aufgaben 
meistern zu k•nnen. Denn schlieûlich ®ndet  
man beim Bau im Bestand keine freien Fl€chen, 
sondern arbeitet im bestehenden Geb€ude, das 
sich meistens weiterhin im Betrieb be®ndet.

So war es auch bei uns, als wir den Schl•ssel-
fertigauftrag f•r die Erweiterung des Logistik-
zentrums der SCHW*LBCHEN Frischdienst 
GmbH in Mainz-Hechtsheim Anfang Juni 2010 
erhielten. SCHW*LBCHEN Frischdienst ist der 
Spezialist f•r die Belieferung von Kunden im 
 Auûer-Haus-Markt, wie Hotellerie, Gastronomie, 
Betriebsverp¯egung und soziale Einrichtungen.

SCHW*LBCHEN bietet ein Vollsortiment von 
 guten Lebensmitteln und Non-Food-Produkten 
sowie ganzheitlichen Service. Kundenn€he, hohe 
Flexibilit€t, perfekte Liefer-Logistik sind die 
 Leitlinien unseres Auftrag gebers.

Die Bauaufgabe, unter Leitung der Architekten 
Ries + Ries aus Budenheim bei Mainz, wurde 
bei Vollbetrieb der Firma SCHW*LBCHEN aus-
gef•hrt. Die perfekte Logistik des Unternehmens 
SCHW*LBCHEN bedeutete f•r uns, auf der  
Baustelle mit einem t€glichen LKW-Verkehr von 
ca. 90 Lastern und deren Ent- und Beladung 
 fertig werden zu m•ssen. Kernaufgabe von 
SCHW*LBCHEN Frischdienst ist die Annahme 
und Auslieferung von Lebensmittelprodukten. 
Die logistische Verbindung und Abfolge zwi-

3. Halle S•d
Im S•den des Zentrums wurde ein Trockenlager-
bereich um weitere 300 m$ erweitert. Die beste-
henden Laderampen wurden zur•ckgebaut und 
durch zwei Load-H€user ersetzt. 

4. Umbauten im Bestand
Im gesamten Logistikbereich wurden W€nde 
r•ckgebaut und neue errichtet. Komplette Haus-
technikanlagen wurden entfernt und neue 
 Anlagen eingebaut. 

5. Auûenanlagen
Die kompletten Auûenanlagen wurden St•ck f•r 
St•ck w€hrend des laufenden Betriebs erneuert.

Umbauen im Bestand bedeutet, dass nicht 
 einfach bestehende W€nde weggerissen werden 
k•nnen, um dann neue zu bauen, erst recht 
nicht bei einem Bauvorhaben, bei dem die 
 K•hlkette f•r die zu lagernden Produkte nicht 
unterbrochen werden darf. Es mussten intensive 
Schutzmaûnahmen installiert werden, um die 
Produkte gegen Staub und W€rme zu sch•tzen; 
denn bei sommerlichen Temperaturen von •ber 
30 &C einen K•hlbereich von 4 &C zu •ffnen, den 
Betrieb nicht zu st•ren und die Temperatur zu 
halten funktioniert nur, wenn alle am Bau betei-
ligten Hand in Hand arbeiten. 

Hubertus Dreûler

Erweiterung des  
Logistik zentrums im  
laufenden Betrieb
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Neubau Produktions- und Logistikhalle mit B!roanbau 
der Sonoco Deutschland GmbH in Gr!nsfeld

Im August 2010 erhielt unsere Niederlassung  
in Stockstadt von der Vermietungsgesellschaft 
Waltersberg 32 GbR den Auftrag zur Errichtung 
einer Produktionshalle mit B•rogeb€ude und 
Blockheizkraftwerk f•r den Mieter Sonoco 
 Alcore. Der Auftrag beinhaltete die schl•ssel-
fertige Erstellung (ohne Haustechnik) und die 
Auûenanlagen. 

Sonoco Alcore ist ein Konzern, der weltweit im 
Bereich Verpackung und Papier t€tig ist. Die 
neue Produktions- und Lagerhalle mit B•ro-
anbau wurde entsprechend den Vorstellungen 
der Sonoco Alcore geplant und gebaut. In der 
Produktionshalle werden Papierh•lsen nach den 
neuesten technischen Produktionsm•glichkeiten 
hergestellt, getrocknet und versandfertig ver-
packt.

Das Grundst•ck von ca. 29.000 m$ wurde in 
Teilbereichen durch seine Hanglage bis zu 7 m 
aufgef•llt. Die Produktionshalle hat eine Gr•ûe 
von ca.11.800 m$. Im B•roanbau be®nden sich 
auf zwei Ebenen 500 m$ B•ro- und Sozialr€ume. 

Das Geb€ude mit den Abmessungen 143 x  
90 m wurde als Fertigteilkonstruktion erstellt. 
Die St•tzen wurden zum Teil mit angeformten 
Fundamenten oder direkt in Ortbetonk•cher 
montiert. Die Dachkonstruktion besteht aus 
 Abfangtr€gern, welche bis zu 45 t schwer sind, 
und ca. 30 m langen Satteldachbindern. Da wir 
in der vierschif®gen Halle zwei Kranbahnen mit 
einer Gesamtl€nge von 133 m montiert haben, 
ist die Halle in diesem Bereich bis zu 11,5 m 
hoch. Auf jeder Kranbahn wurden drei Laufkra-
ne montiert, welche bis zu 10 t heben.

Alle Auûenw€nde des B•rogeb€udes wurden 
aus Betonsandwichwandelementen mit Putz-
struktur hergestellt, die dann mit weiûer Fassa-
denfarbe beschichtet wurden.

Die farblich abgesetzte Auûenfassade der Halle 
wurde als Trapezblechkassettenwand herge-
stellt. In der Produktionshalle haben wir eine 
Walzbetonbodenplatte mit einer Gesamtst€rke 
von 20 cm eingebaut.

Im Blockheizkraftwerk, das in nord•stlicher 
Richtung an die Halle gebaut ist, wird in der 
Stunde bis zu 720 kWh Strom erzeugt. Die 
Stromgeneratoren werden durch die auf dem 
Nachbargrundst•ck stehende Biogasanlage ge-
speist. Mit der Abw€rme, die durch die Strom-
erzeugung entsteht, werden die Halle und das 
B•rogeb€ude beheizt.

Zus€tzlich wird noch das Thermo•l f•r die  
Trocknung der Papierh•lsen in den Trocken•fen 
ganzj€hrig erhitzt. Durch die stetige Nutzung 
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der Abw€rmeenergie, welche durch die Strom-
erzeugung entsteht, erh•ht sich die Einspeise-
verg•tung der Netzbetreiber.

Auf der Dach¯€che wurde eine Fotovoltaik-
anlage mit einer Gesamtgr•ûe von ca. 5.000 m$ 
erstellt. Die Anlage erbringt eine Leistung von 
524 kWp. Das entspricht einer durchschnitt-
lichen Jahresleistung von ca. 498.000 kWh.

Im April 2011 konnte die Produktionshalle an 
den Mieter •bergeben werden, der sogleich mit 
dem Aufbau seiner Maschinen begann.

Dreûler bedankt sich bei allen Baubeteiligten f•r 
die sehr gute, zielorientierte Zusammenarbeit. 

Marcus Schledt

Neubau der Produktionshalle mit ca. 11.800 m2

Einbau der Walz-
betonbodenplatte
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Die Ausf•hrung der Arbeiten verlief ebenfalls 
planm€ûig vom Juli bis Dezember 2010, allein 
f•r den komplizierten Stahlbau waren drei 
 Monate zu ber•cksichtigen.

Teil C)
Ca. 44 m langer, auf dem Bettenhaus S€d 
aufgest•nderter Verbindungssteg mit 
Nottreppen zur Verbindung der Lande-
plattform mit dem Aufzug zu den Opera-
tionss•len: 

Es ist eine reine Stahlkonstruktion mit beheizter 
Betonplatte, die sich im Andockbereich der 
 Landeplattform freibeweglich au¯agern muss. 
Bewegungen der Plattform mussten im #brigen 
auch bei den Versorgungsleitungen zur Platt-
form ber•cksichtigt werden. Ausgef•hrt wurde 
dieser Bauabschnitt von September 2010 bis 
 Januar 2011.

Die Inbetriebnahme erfolgte dann Ende M€rz 
2011 nach eingehender Einweisung, Probe-
betrieb sowie Rettungs•bungen der Feuer-
wehren und der Betreiber, so dass wir dem 
 Bauherrn das Bauwerk im April 2011 wie ge-
plant •bergeben konnten.

Mittlerweile haben die Main-Taunus-Kliniken 
den Betrieb der Landeplattform aufgenommen.

Zum Schluss m•chten wir uns f•r die reibungs-
lose und konstruktive Zusammenarbeit, ins-
besondere beim Bauherrn und bei allen anderen 
am Projekt Beteiligten bedanken. Allen Patien-
ten, die •ber diesen neuen Weg in die Klinik 
 gelangen, w•nschen wir, dass sie die Klinik ge-
sund und auf normalem Weg verlassen k•nnen.

Hermann Stoffel

Neues vom Hubschrauberlandeplatz Bad Soden

#ber die schon im letzten Bericht erw€hnte 
 Planung der Stahlbauer hinaus waren auch die 
Ausf•hrungsplanungen der weiteren Bauarbeiten 
und der TGA nicht zu untersch€tzen, da die 
 gesamte Technik auch bei einem Unfall auf der 
Plattform zur Rettung und Evakuierung funkti-
onsf€hig bleiben muss. Daher sind die wichtigen 
Teile redundant aufgebaut und entsprechend 
versorgt, auch unter dem Gesichtspunkt eines 
ganzj€hrigen Flugbetriebes, z. B. bei Frost.

Letztlich war die Ausf•hrungsplanung mit den 
f•r den Flugbetrieb zust€ndigen Beh•rden abzu-
stimmen und deren Forderungen abzugleichen.

Planm€ûig haben wir im April 2010 mit den 
Bauarbeiten begonnen, wobei diese in drei sich 
zeitlich •berschneidenden Teilabschnitten aus-
gef•hrt wurden.

Teil A)
Aufstockung Mittelbau ± Arbeiten im 
 Bestand:

Bedingt durch den dort vorhandenen Erschlie-
ûungsbereich f•r die Andienung der einzelnen 
Klinikabteilungen und die starke Publikums-
frequenz, waren diese Arbeiten in enger Abstim-
mung mit der Klinik zu organisieren. Der Klinik-
betrieb durfte nur eingeschr€nkt gest•rt werden. 
Umfangreiche Verkehrslenkungs- und Siche-
rungsmaûnahmen waren notwendig. Arbeiten 
im Bestand bringen oft unvorhergesehene Er-
eignisse mit sich und so mussten wir hier auch 
•fters unkonventionell reagieren.

Da im neuen Obergeschoss ein Groûteil der 
Steuerungstechnik f•r den Landebetrieb unter-
gebracht ist, sind diese Arbeiten dann im Dezem-
ber 2010 gemeinsam mit der Fertigstellung der 
Plattform abgeschlossen worden.

Teil B)
Hubschrauberlandeplattform mit 32,5 m 
Durchmesser in ca. 20 m H!he als in sich 
freistehendes Bauteil mit Gr€ndung, 
Stahlkonstruktion, Stahlbetonplatte und 
technischer Ausstattung, bestehend aus 
Heizung, Flugfeldbefeuerung, L!sch-
technik und Entw•sserung:

Hier war die besondere Herausforderung, die 
gesamten vorbeschriebenen Arbeiten in bis zu 
20 m H•he ohne Ger•ste auszuf•hren, da die 
 ®ligrane Geometrie des Stahlbauturms ein Raum-
ger•st aus wirtschaftlichen Gr•nden nicht zulieû. 

Die beheizte Stahlbetonrampenplatte ist daher 
aus selbsttragenden Filigranplatten ausgef•hrt, 
die auf den Haupttr€gern der Stahlkonstruktion 
au¯iegen.

Nach aufwendigen Verlegearbeiten f•r die Rohre 
der Fl€chenheizung und die Verkabelung der 
Flugfeldbefeuerung ist dann der Aufbeton in 
ober¯€chenfertiger Ausf•hrung aufgebracht 
worden.

Die restlichen Leistungen unterhalb der Platt-
form wurden dann mit Hubsteigern erledigt. 

Dreûler aktuell
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Die Landeplattform mit Verbindungssteg

Die ®ligrane Stahlkonstruktion
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Neubau Bau- und Gartenmarkt BayWa Aschaffenburg
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Energetisch und baulich attraktiv: Bau- und Gartenmarkt von BayWa

Groûinvestition von BayWa in einen  
attraktiven und umweltbewussten  
Bau- und Gartenmarkt in Aschaffenburg 
in zentraler Lage
Die Lage ist so zentral an der vielbefahrenen B 
26, dass die BayWa AG eine eigene Zufahrtsspur 
von der B 26 bauen musste, um eine kom for-
table Erschlieûung von Norden sicherzustellen. 
W€hrend der Bauzeit wurde daf•r eine Spur der 
B 26 zeitweise gesperrt. So konnten die Auto-
fahrer w€hrend der kurzen Wartezeiten im Stau 
den Fortschritt unserer Baumaûnahme gut beob-
achten und haben sich •ber die Freigabe der 
Fahrbahn im Fr•hjahr und die Er•ffnung des 
Marktes im August gefreut. Die zweite Erschlie-
ûung des insgesamt 31.000 m$ groûen Gel€n-
des von S•den erfolgte dagegen konventionell.

Der Baumarkt
Der Baumarkt besteht aus zwei Hallen mit 
 Abmessungen von jeweils 50 x 62,5 m. Das 
Tragsystem der Hallen besteht aus Stahlbeton-
St•tzen mit angeformten Fundamenten und 
Spannbetonbindern, L€nge 25 m, hergestellt 

und montiert durch unser Fertigteilwerk Stock-
stadt. Ein Bistro im Eingangsbereich bietet kuli-
narischen Genuss, die Sozialr€ume der Mitarbei-
ter und die B•ros der Marktleitung be®nden sich 
im Obergeschoss. Die Technikr€ume und die 
 Warenanlieferung erg€nzen den Baumarkt.

Besonderheiten ¹unseresª gr•nen Baumarktes:
Der sparsame Umgang mit Energie und die 
 umweltgerechte Gewinnung von Energie haben 
bei unserem Auftraggeber einen hohen Stellen-
wert. So wurden auf den Dach¯€chen der 
 beiden Hallen insgesamt 1.260 Module einer 
Fotovoltaikanlage mit einer Gesamt¯€che von 
ca. 2.000 m$ zur Energieerzeugung errichtet.  
Zur Energieeinsparung tragen insbesondere die 
 riesigen Lichtb€nder mit einer Spannweite von 
6,25 m und L€ngen von bis zu 50 m bei. Pro 
 Geb€ude sind so •ber 600 m$ nat•rliche Be-
lichtung gebaut worden.
 
Eine weitere Besonderheit ist die in der Boden-
platte einge bettete Industrie ̄€chenheizung, die 
mit sauerstoffdichtem Rohr auf einer Tr€ger-

matte verlegt wurde. Je 
Halle wurde ca. 11.000 m 
Rohrleitung auf  einer W€r-
med€mmung verlegt. 

Das Gartencenter 
Das Gartencenter wurde 
vierschif®g mit Abmes-
sungen von ca. 50 x 44 m  
aus feuerverzinktem Stahl, 
Dach und Auûen w€nde  
aus Sandwichelementen 
und Isolierverglasung VSG 
6 mm gebaut. Vor zu  starker 
Sonneneinstrahlung sch•t-
zen Gewebe aus Modacryl. 

Auch beim Gartencenter wird Energie in Form 
von Frischwasser gespart. So wird von Teilen der 
Dach¯€chen das Niederschlagswasser in einer 
ca. 110 m% groûen Zisterne gesammelt und zum 
gieûen genutzt. 

Die Auûenanlagen
Die bebaute Fl€che wird erg€nzt um ca. 
19.000 m$ Frei¯€che. Die gep¯asterten Geh-
wege sowie die Stell¯€chen der PKW wurden 
wasserdurchl€ssig ausgebildet, so dass dort  
anfallendes Niederschlagswasser breit¯€chig 
versickern kann. Zwischen den Parkpl€tzen 
 be®nden sich Gr•nstreifen mit Mulden, die bei 
st€rkeren Regeng•ssen das von Fahrgassen und 
Parkpl€tzen ablaufende, dort nicht versickernde 
Wasser aufnehmen, zwischenspeichern und 
zeitversetzt in den Untergrund leiten.

Der zeitliche Verlauf
Im Oktober 2010 erteilte uns die BayWa den 
Auftrag f•r die schl•sselfertige Erstellung. Trotz 
der extrem ung•nstigen Witterung zum Jahres-
ende 2010, die die Bauarbeiten teilweise zum 
Erliegen brachte, konnten wir den Termin ¹re-
gendichtª im Dezember 2010 halten. Nach 
 Fertigstellung der Hallen und der Auûenanlagen 
Anfang Juni 2011 konnte der Auftraggeber mit 
der Regalierung, M•blierung und sonstigen 
 Einrichtung beginnen. Am 04.08.2011 war der 
Baumarkt auch mit Waren aller Art voll gef•llt, 
so dass der feierlichen Er•ffnung nichts mehr im 
Wege stand.

Besonders gefreut haben wir uns •ber das Lob 
des Auftraggebers bei der Er•ffnung ± unsere 
qualitativ hochwertige Ausf•hrung und Termin-
treue konnte voll •berzeugen. 

Gerhard Weeger
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63741 Aschaffenburg
Tel.: 06021/403-0
Fax: 06021/403-216

Dresden
Dreûler Bau GmbH
Chemnitzer Straûe 50
01187 Dresden
Tel.: 0351/41745-0
Fax: 0351/41745-66

Stockstadt/Main
Dreûler Bau GmbH
Fertigteilwerk
Industriestraûe 30
63811 Stockstadt
Tel.: 06027/2007-0
Fax: 06027/2007-10

Darmstadt
Dreûler Bau GmbH
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Tel.: 06151/2902-0
Fax: 06151/2902-11

Essen
Dreûler Bau GmbH
Rellinghauser  
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www.dressler-bau.de
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Dreûler Bau GmbH
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76437 Rastatt
Tel.: 07222/763-0
Fax: 07222/763-49



Dreûler aktuell Ausgabe 13
2. Halbjahr 2011

Mitarbeiter-Information

Ausbildung bei Dreûler
Auch in diesem Jahr k•nnen wir wieder Positives 
von unseren Auszubildenden berichten.

Von unseren elf Pr€fungsabsolventen haben alle 
erfolgreich ihre Ausbildung bestanden. Wir gratu-
lieren den

Industriekau¯euten
�s�¬ �,�U�I�S�A�¬�,�E�B�E�R�T
�s�¬ �#�H�R�I�S�T�I�A�N�¬�2�O�H�E
�s�¬ �$�E�N�N�I�S�¬�3�C�H�M�I�T�T
�s�¬ �!�N�N�A��#�A�R�I�N�A�¬�5�N�G�E�R

Maurern
�s�¬ �7�A�Y�N�E�¬�+�E�S�S�E�L
�s�¬ �4�H�O�M�A�S�¬�+�O�L�B
�s�¬ �0�I�E�R�O�¬�-�A�R�C�H�E�S�E
�s�¬ �!�D�R�I�A�N�O�¬�2�I�Z�Z�O
�s�¬ �*�U�L�I�A�N�¬�(�E�I�N
�s�¬ �.�I�C�O�¬�(�O�H�N�H�A�U�S

Beton- und Stahlbetonbauern
�s�¬ �%�R�I�K�¬�&�R�E�T�Z�E�R�T

Wir freuen uns, dass wir davon insgesamt  sieben 
�J�U�N�G�E�¬�,�E�U�T�E�¬�I�N�¬�E�I�N�¬�!�R�B�E�I�T�S�V�E�R�H�Ë�L�T�N�I�S�¬�à�B�E�R�N�E�H�M�E�N�¬
konnten. Besonders bemerkenswert ist, dass ei-
�N�E�R�¬�S�O�G�A�R�¬�E�I�N�E�N�¬�5�M�Z�U�G�¬�I�N�¬�+�A�U�F�¬�G�E�N�O�M�M�E�N�¬�H�A�T���¬
�U�M�¬�U�N�S�E�R�E�¬�.�I�E�D�E�R�L�A�S�S�U�N�G�¬�I�N�¬�%�S�S�E�N�¬�Z�U�¬�V�E�R�S�T�Ë�R�K�E�N��

Zum 01.08. und 01.09.2011 beginnen wieder 
�Z�E�H�N�¬ �J�U�N�G�E�¬ �.�A�C�H�W�U�C�H�S�K�R�Ë�F�T�E�¬ �I�M�¬ �G�E�W�E�R�B�L�I�C�H�E�N�¬

Verabschiedung
49 Jahre Betriebszugeh!rigkeit ±  
eine stolze Zeit"

�3�O�¬�L�A�N�G�E�¬�W�A�R�¬�7�O�L�F�G�A�N�G�¬�"�à�H�L�E�R�¬�I�N�¬�U�N�S�E�R�E�R�¬�.�I�E�D�E�R-
�L�A�S�S�U�N�G�¬�2�A�S�T�A�T�T�¬�A�L�S�¬�K�A�U�F�M�Ë�N�N�I�S�C�H�E�R�¬�!�N�G�E�S�T�E�L�L�T�E�R�¬
�T�Ë�T�I�G���¬�%�R�¬�G�E�H�Ú�R�T�E�¬�A�U�”�E�R�D�E�M�¬�à�B�E�R�¬�V�I�E�L�E�¬�*�A�H�R�E�¬�D�E�M�¬
Betriebsrat und Wirtschaftsausschuss unseres 

�U�N�D�¬ �K�A�U�F�M�Ë�N�N�I�S�C�H�E�N�¬ �"�E�R�E�I�C�H�¬ �I�H�R�E�¬ �!�U�S�B�I�L�D�U�N�G���¬
davon zwei als duale Ausbildung ± wie bereits in 
�U�N�S�E�R�E�M�¬�!�R�T�I�K�E�L�¬�A�U�F�¬�3�E�I�T�E�¬���¬�E�R�W�Ë�H�N�T��

�&�à�R�¬�D�I�E�¬�Z�U�¬�A�B�S�O�L�V�I�E�R�E�N�D�E�¬�!�U�S�B�I�L�D�U�N�G�S�Z�E�I�T�¬�W�à�N-
�S�C�H�E�N�¬�W�I�R�¬�V�I�E�L�¬�3�P�A�”�¬�U�N�D�¬�G�U�T�E�S�¬�'�E�L�I�N�G�E�N��

Betriebsrentner

G#nter Pochert 
�-�A�U�R�E�R���"�E�T�O�N�B�A�U�E�R

Manfred Eberl 
Baumaschinenf€hrer

Wolfgang B#hler 
�+�A�U�F�M�Ë�N�N�I�S�C�H�E�R�¬ 
Angestellter 

31.03.1970  
28.03.2011

01.02.1971  
 30.04.2011

01.04.1962 
31.05.2011

�4�I�E�F�¬�B�E�W�E�G�T�¬�N�E�H�M�E�N�¬�W�I�R�¬�!�B�S�C�H�I�E�D�¬�V�O�N�¬�U�N�S�E-
rem�¬�L�A�N�G�J�Ë�H�R�I�G�E�N�¬�-�I�T�A�R�B�E�I�T�E�R�¬�U�N�D�¬�+�O�L�L�E�G�E�N

Richard Dillinger.

�%�R�¬�V�E�R�S�T�A�R�B�¬�A�M�¬���������������������¬�I�M�¬�!�L�T�E�R�¬�V�O�N�¬�����¬
�*�A�H�R�E�N���¬�3�E�I�N�¬�P�L�Ú�T�Z�L�I�C�H�E�R�¬�4�O�D�¬�M�A�C�H�T�¬�U�N�S�¬�S�E�H�R�¬
�B�E�T�R�O�F�F�E�N���¬�7�I�R�¬�W�E�R�D�E�N�¬�I�H�N�¬�A�L�S�¬�E�I�N�E�N�¬�P�m�I�C�H�T-
�B�E�W�U�S�S�T�E�N���¬�E�N�G�A�G�I�E�R�T�E�N�¬�U�N�D�¬�S�Y�M�P�A�T�H�I�S�C�H�E�N�¬
�-�E�N�S�C�H�E�N�¬�I�N�¬�G�U�T�E�R�¬�%�R�I�N�N�E�R�U�N�G�¬�B�E�H�A�L�T�E�N��

Nachruf

Ein-/Austritt

Wir gedenken unserer verstorbenen 
�¬�E�H�E�M�A�L�I�G�E�N�¬�-�I�T�A�R�B�E�I�T�E�R��

Anton Gries (89) ²  21.09.2010

Rolf Jekat (83) ²  29.12.2010

Oskar Dr#schler (89) ²  13.01.2011

Anneliese B#scher (83) ²  10.02.2011

Rudolf Spatz (83) ²  11.02.2011

Nikolaus Kawelius (83) ²  19.02.2011

Volker Schwetas (71) ²  26.04.2011

Reinhard Buchhorn (71) ²  26.05.2011

Hermann Laumen (85) ²  09.07.2011

Erich Gunther (76) ²  29.07.2011

In Gedenken
�5�N�T�E�R�N�E�H�M�E�N�S�¬ �A�N���¬ �7�Ë�H�R�E�N�D�¬ �E�I�N�E�R�¬ �6�E�R�A�B�S�C�H�I�E-
�D�U�N�G�S�F�E�I�E�R�¬�B�E�D�A�N�K�T�E�N�¬�S�I�C�H�¬�'�E�S�C�H�Ë�F�T�S�L�E�I�T�U�N�G�¬�U�N�D�¬
�L�A�N�G�J�Ë�H�R�I�G�E�¬�+�O�L�L�E�G�E�N�¬�B�E�I�¬�(�E�R�R�N�¬�"�à�H�L�E�R�¬�F�à�R�¬�S�E�I�N�E�N�¬
�%�I�N�S�A�T�Z��

�&�à�R�¬�D�I�E�¬�:�U�K�U�N�F�T�¬�W�à�N�S�C�H�E�N�¬�W�I�R�¬�(�E�R�R�N�¬�"�à�H�L�E�R�¬�A�L�L�E�S�¬
�'�U�T�E�¬�B�E�I�¬�B�E�S�T�E�R�¬�'�E�S�U�N�D�H�E�I�T��

Fast ein halbes Jahrhundert bei Dreûler: Wolfgang B#hler



�3�C�H�O�N�¬�Z�U�R�¬�4�R�A�D�I�T�I�O�N�¬�G�E�W�O�R�D�E�N�¬�S�I�N�D�¬�U�N�S�E�R�E�¬�J�Ë�H�R�
�L�I�C�H�E�¬ �4�E�I�L�N�A�H�M�E�¬ �A�M�¬ �(�Y�P�O��,�A�U�F�¬ �!�S�C�H�A�F�F�E�N�B�U�R�G���¬
�U�N�S�E�R�¬ �&�U�”�B�A�L�L�T�U�R�N�I�E�R�¬ �I�N�¬ �(�A�R�R�E�S�H�A�U�S�E�N�¬ �S�O�W�I�E�¬
�¬�U�N�S�E�R�¬�3�O�M�M�E�R�F�E�S�T�¬�I�M�¬�&�E�R�T�I�G�T�E�I�L�W�E�R�K��

�"�E�I�M�¬�(�Y�P�O�L�A�U�F�¬�W�A�R�E�N�¬�W�I�R�¬�M�I�T�¬�E�I�N�E�R�¬�-�A�N�N�S�C�H�A�F�T�¬
�V�O�N�¬ �����¬ �,�Ë�U�F�E�R�I�N�N�E�N�¬ �U�N�D�¬ �,�Ë�U�F�E�R�N�¬ �V�E�R�T�R�E�T�E�N���¬ 
�"�E�S�T�E�R�¬ �3�P�O�R�T�L�E�R�¬ �I�M�¬ �$�R�E�”�L�E�R��4�E�A�M�¬ �W�A�R�¬ �D�I�E�S�M�A�L�¬
�+�A�R�S�T�E�N�¬�-�I�E�L�K�E�¬�M�I�T�¬�E�I�N�E�R�¬�:�E�I�T�¬�V�O�N�¬�����������¬�-�I�N�U�T�E�N�¬
�U�N�D�¬ �B�E�I�¬ �D�E�N�¬ �W�E�I�B�L�I�C�H�E�N�¬�4�E�I�L�N�E�H�M�E�R�I�N�N�E�N�¬ �S�E�I�N�E�¬
�&�R�A�U���¬�%�L�L�E�N�¬�-�I�E�L�K�E���¬�D�I�E�¬�N�A�C�H�¬�����������¬�-�I�N�U�T�E�N�¬�D�A�S�¬
Ziel erreichte.

�"�E�I�M�¬ �&�U�”�B�A�L�L�T�U�R�N�I�E�R�¬ �H�A�T�T�E�¬ �D�I�E�S�M�A�L�¬ �K�L�A�R�¬ �D�I�E�¬
�-�A�N�N�S�C�H�A�F�T�¬ �U�N�S�E�R�E�R�¬ �.�I�E�D�E�R�L�A�S�S�U�N�G�¬ �3�T�O�C�K�S�T�A�D�T�¬
�D�I�E�¬�.�A�S�E�¬�V�O�R�N�¬�U�N�D�¬�K�O�N�N�T�E�¬�D�E�N�¬�3�I�E�G�E�R�P�O�K�A�L�¬�M�I�T�¬
�N�A�C�H�¬�(�A�U�S�E�¬�N�E�H�M�E�N���¬�$�E�N�¬�&�A�I�R�N�E�S�S�P�O�K�A�L�¬�E�R�H�I�E�L�T�¬
�U�N�S�E�R�E�¬ �.�I�E�D�E�R�L�A�S�S�U�N�G�¬ �!�S�C�H�A�F�F�E�N�B�U�R�G���¬ �"�E�I�M�¬ 
�4�O�R�W�A�N�D�S�C�H�I�E�”�E�N�¬ �D�E�R�¬ �+�I�N�D�E�R�¬ �G�E�W�A�N�N�¬ �n�¬ �W�I�E�¬ 
�B�E�R�E�I�T�S�¬ �I�N�¬�6�O�R�J�A�H�R�E�N�¬ �n�¬ �2�U�B�E�N�¬ �-�à�L�L�E�R���¬ �B�E�I�¬ �D�E�N�¬ 
�%�R�W�A�C�H�S�E�N�E�N�¬�$�O�M�I�N�I�K�¬�-�à�L�L�E�R��

Dreûler aktuell

Treffen der ehemaligen 
Dreûler-Mitarbeiter
�7�I�E�¬ �W�I�R�¬ �V�O�N�¬ �U�N�S�E�R�E�M�¬ �F�R�à�H�E�R�E�N�¬ �-�I�T�A�R�B�E�I�T�E�R�¬
�2�I�C�H�A�R�D�¬�'�R�A�S�S�E�¬�E�R�F�A�H�R�E�N�¬�H�A�B�E�N���¬�l�N�D�E�N�¬�R�E�G�E�L-
�M�Ë�”�I�G�¬ �4�R�E�F�F�E�N�¬ �D�E�R�¬ �u�%�H�E�M�A�L�I�G�E�N�h�¬ �U�N�S�E�R�E�R�¬
�.�I�E�D�E�R�L�A�S�S�U�N�G�¬�$�A�R�M�S�T�A�D�T�¬�S�T�A�T�T���¬�"�I�T�T�E�¬�S�E�T�Z�E�N�¬
�3�I�E�¬�S�I�C�H�¬�M�I�T�¬�(�E�R�R�N�¬�'�R�A�S�S�E�¬�U�N�T�E�R�¬�D�E�R�¬�4�E�L�E�F�O�N-
nummer 06078-71115 in Verbindung, wenn 
�A�U�C�H�¬�3�I�E�¬�)�N�T�E�R�E�S�S�E�¬�H�A�B�E�N���¬�B�E�I�¬�D�E�N�¬�N�Ë�C�H�S�T�E�N�¬
Zusammenk€nften dabei zu sein.

�&�A�L�L�S�¬ �E�S�¬ �A�U�C�H�¬ �I�N�¬ �A�N�D�E�R�E�N�¬ �.�I�E�D�E�R�L�A�S�S�U�N�G�E�N�¬
�2�E�N�T�N�E�R�T�R�E�F�F�E�N�¬�G�I�B�T���¬�W�E�R�D�E�N�¬�W�I�R�¬�G�E�R�N�E�¬�E�I�N�E�N�¬
�E�N�T�S�P�R�E�C�H�E�N�D�E�N�¬�(�I�N�W�E�I�S�¬�I�N�¬�U�N�S�E�R�E�R�¬�&�I�R�M�E�N-
�Z�E�I�T�U�N�G�¬ �V�E�R�Ú�F�F�E�N�T�L�I�C�H�E�N���¬ �"�I�T�T�E�¬ �N�E�H�M�E�N�¬ �3�I�E�¬
�M�I�T�¬�U�N�S�¬�+�O�N�T�A�K�T�¬�A�U�F�¬���4�E�L���¬������������������������	��

Sicherheitsaus r!stung 
bei Dreûler
�$�I�E�¬ �'�E�S�C�H�Ë�F�T�S�L�E�I�T�U�N�G�¬ �E�M�P�l�E�H�L�T�¬ �A�L�L�E�N�¬ �2�A�D-
�F�A�H�R�E�R�N���¬ �E�I�N�E�N�¬ �(�E�L�M�¬ �Z�U�¬ �T�R�A�G�E�N�¬ �n�¬ �N�O�T�F�A�L�L�S�¬ 
hilft auch ein solches, farblich abgestimm-
tes �&�I�R�M�E�N�E�X�E�M�P�L�A�R��

Zwei junge Sch#lerinnen zeigen groûes Interesse an Betonfertigteilen

�!�M�¬�������¬�!�P�R�I�L�¬���������¬�F�A�N�D�¬�D�E�R�¬�������¬�'�I�R�L�S���$�A�Y�¬�S�T�A�T�T��

�$�E�R�¬�'�I�R�L�S���$�A�Y�¬�I�S�T�¬ �E�I�N�E�¬�G�R�O�”�¬ �A�N�G�E�L�E�G�T�E�¬�D�E�U�T�S�C�H-
�L�A�N�D�W�E�I�T�E�¬�6�E�R�A�N�S�T�A�L�T�U�N�G�¬�F�à�R�¬�3�C�H�à�L�E�R�I�N�N�E�N�¬�A�B�¬�D�E�R�¬
�����¬�+�L�A�S�S�E��

�!�N�¬ �D�I�E�S�E�M�¬ �4�A�G�¬ �Ú�F�F�N�E�N�¬ �&�I�R�M�E�N�¬ �I�H�R�E�¬ �4�O�R�E�¬ �U�N�D�¬ 
�G�E�B�E�N�¬ �D�E�N�¬ �-�Ë�D�C�H�E�N�¬ �E�I�N�E�N�¬ �%�I�N�B�L�I�C�K�¬ �I�N�¬ �!�U�S�B�I�L-
�D�U�N�G�S�B�E�R�U�F�E�¬�U�N�D�¬�3�T�U�D�I�E�N�G�Ë�N�G�E�¬�M�I�T�¬�D�E�N�¬�3�C�H�W�E�R-
�P�U�N�K�T�E�N�¬ �4�E�C�H�N�I�K���¬ �)�4���¬ �(�A�N�D�W�E�R�K�¬ �U�N�D�¬ �.�A�T�U�R�
wissenschaften.

�!�U�C�H�¬ �U�N�S�E�R�¬ �"�E�T�O�N�F�E�R�T�I�G�T�E�I�L�W�E�R�K�¬ �I�N�¬ �3�T�O�C�K�S�T�A�D�T�¬
�H�A�T�T�E�¬�A�M�¬�'�I�R�L�S���$�A�Y�¬�Z�W�E�I�¬�J�U�N�G�E�N�¬�$�A�M�E�N���¬�6�I�C�T�O�R�I�A�¬
�U�N�D�¬�9�U�L�I�S�A���¬�B�E�I�D�E�¬�I�N�¬�D�E�R�¬�����¬�+�L�A�S�S�E���¬�D�I�E�¬�'�E�L�E�G�E�N-
heit gegeben, die Arbeitswelt in einem Beton-
fertigteilwerk kennen zu lernen.

�%�S�¬ �W�A�R�¬ �B�E�E�I�N�D�R�U�C�K�E�N�D���¬ �W�I�E�¬ �G�R�O�”�¬ �D�A�S�¬ �)�N�T�E�R�E�S�S�E�¬
�D�E�R�¬�"�E�I�D�E�N�¬�F�à�R�¬�D�I�E�¬�(�E�R�S�T�E�L�L�U�N�G�S�A�B�L�Ë�U�F�E�¬�U�N�S�E�R�E�R�¬
hochwertigen Betonfertigteile war. 

�'�E�R�N�E�¬ �U�N�T�E�R�S�T�à�T�Z�E�N�¬ �W�I�R�¬ �D�A�S�¬ �"�E�S�T�R�E�B�E�N���¬ �J�U�N�G�E�¬
�-�Ë�D�C�H�E�N�¬ �U�N�D�¬ �&�R�A�U�E�N�¬ �A�N�¬ �T�E�C�H�N�I�S�C�H�E�¬ �"�E�R�U�F�E�¬
 heranzuf€hren, und werden uns auch in Zukunft 
�A�N�¬�D�E�N�¬�'�I�R�L�S���$�A�Y�S�¬�B�E�T�E�I�L�I�G�E�N��

�$�E�R�¬�N�Ë�C�H�S�T�E�¬�'�I�R�L�S���$�A�Y�¬�l�N�D�E�T�¬�A�M�¬�������¬�!�P�R�I�L�¬���������¬
�S�T�A�T�T���¬�)�N�F�O�R�M�A�T�I�O�N�E�N�¬�l�N�D�E�N�¬�3�I�E�¬�U�N�T�E�R�¬
�W�W�W���G�I�R�L�S��D�A�Y���D�E

Christoph Suttrop

�!�U�C�H�¬�U�N�S�E�R�¬�3�O�M�M�E�R�F�E�S�T�¬�W�U�R�D�E�¬�W�I�E�D�E�R�¬�S�E�H�R�¬�G�U�T�¬
�A�N�G�E�N�O�M�M�E�N���¬ �.�A�C�H�¬�E�I�N�E�R�¬�3�T�Ë�R�K�U�N�G�¬�M�I�T�¬ �+�A�F�F�E�E�¬
�U�N�D�¬ �+�U�C�H�E�N�¬ �W�A�R�¬ �-�I�T�A�R�B�E�I�T�E�R�N���¬ �D�E�R�E�N�¬ �&�A�M�I�L�I�E�N�
�A�N�G�E�H�Ú�R�I�G�E�N�¬�U�N�D�¬�'�Ë�S�T�E�N�¬�W�I�E�D�E�R�¬�D�I�E�¬�-�Ú�G�L�I�C�H�K�E�I�T�¬
�G�E�B�O�T�E�N���¬ �S�I�C�H�¬ �U�N�S�E�R�¬ �&�E�R�T�I�G�T�E�I�L�W�E�R�K�¬ �V�O�N�¬ �I�N�N�E�N�¬
an�Z�U�S�E�H�E�N���¬ �5�N�D�¬ �A�U�C�H�¬ �U�N�S�E�R�E�¬ �+�L�E�I�N�S�T�E�N�¬ �K�A�M�E�N�¬
�W�I�E�D�E�R�¬ �V�O�L�L�¬ �A�U�F�¬ �I�H�R�E�¬ �+�O�S�T�E�N���¬ �"�E�S�O�N�D�E�R�E�S�¬ �(�I�G�H-
�L�I�G�H�T�¬�W�A�R�E�N�¬�U�N�S�E�R�E�¬�u�,�E�G�O�h��3�T�E�I�N�E�¬�A�U�S�¬�"�E�T�O�N���¬�D�I�E�¬
�M�I�T�¬�&�A�R�B�E�¬�B�U�N�T�¬�A�N�G�E�M�A�L�T�¬�W�E�R�D�E�N�¬�D�U�R�F�T�E�N��

�7�I�R�¬ �D�A�N�K�E�N�¬ �A�N�¬ �D�I�E�S�E�R�¬ �3�T�E�L�L�E�¬ �A�L�L�E�N�¬ �(�E�L�F�E�R�I�N�N�E�N�¬
�U�N�D�¬ �(�E�L�F�E�R�N���¬ �O�H�N�E�¬ �D�I�E�¬ �S�O�L�C�H�E�¬ �6�E�R�A�N�S�T�A�L�T�U�N�G�E�N�¬
�N�I�C�H�T�¬�M�Ú�G�L�I�C�H�¬�W�Ë�R�E�N��

Veranstaltungen mit Tradition

Besuch am Girls`Day in unserem Fertigteilwerk


