
In den letzten Monaten des Jahres 2008 waren
die wohl am h•ufigsten in den Medien verbrei-
teten Berichte solche, in denen die W€rter Wirt-
schaftskrise oder gar Weltwirtschaftskrise und
Rezession einen breiten Raum einnahmen.

Durch die internationale Vernetzung muss •ber-
regionalen Ereignissen sicherlich mehr Aufmerk-
samkeit gewidmet werden als noch vor 35
Jahren bei der letzten groûen Krise, der ‚lkrise.
Aber m•ssen wir in Deutschland immer als ers-
tes (¼ und auch als zweites, drittes ¼)  nur
Negativmeldungen verbreiten?

Wir meinen ± Nein!  Nach unserer Auffassung
ist die gef•hlte Stimmung zurzeit sehr viel
schlechter als die tats•chliche Lage. Besonders

beeindruckend hat dies das Weihnachtsgesch•ft
2008 gezeigt ± alle reden von Krise aber die
Konsumenten spielen nicht mit ± von Kauf-
zur•ckhaltung keine Spur. Es war das beste
Weihnachtsgesch•ft seit vielen Jahren.  Dies ist
auch nicht verwunderlich, schlieûlich haben wir
immer noch die geringste Arbeitslosenquote seit
mehr als 10 Jahren ± wird dies im gleichen
Maûe positiv in den Medien verbreitet?
Seit dem H€chststand des ‚lpreises Mitte des
Jahres 2008 haben sich die Energiekosten dra-
matisch nach unten entwickelt und liegen
zurzeit unter dem Niveau des Vorjahres. Wurde
diesem Ph•nomen die gleiche Aufmerksamkeit
in den Medien gewidmet wie das Ansteigen der
Preise im ersten Halbjahr 2008? Sicher nicht.

Im Jahr 2008 haben wir ein Wirtschaftswachs-
tum von ca. 2 % erreicht. Selbst wenn die pessi-
mistischen Annahmen der Wirtschaftsweisen zu-
tr•fen (die auch die Krise f•r dieses Jahr unisono
nicht vorhergesagt haben) und die Wirtschaft im
Jahr 2009 um 2-3 % schrumpfen w•rde, bietet
sich ein Vergleich mit dem Jahr 2007 an ± ging
es Deutschland im Jahr 2007 denn so schlecht?

In der Bauindustrie ist es an der Tagesordnung,
dass ƒberstundenkonten zum Ausgleich von Be-
sch•ftigungsschwankungen durch Auftragsman-
gel oder aus witterungsbedingten Gr•nden ein-
gesetzt werden. Auch ist Kurzarbeit zwar f•r die

Mitarbeiter und das Unternehmen immer mit
Einbuûen verbunden, jedoch kein Grund f•r eine
¹Weltuntergangsstimmungª, wie sie jetzt bei
der ersten Krise seit vielen Jahren von Teilen der
Automobilindustrie verbreitet wird.

Nachdem die Politik den Finanzstandort Deutsch-
land mit einer Garantie versehen hat, sind wir im
Hause Dreûler auch f•r die Zukunft optimistisch
± in der mehr als 95-j•hrigen Firmengeschichte
hat es schon so manche Krise gegeben ± immer
gab es aber auch Chancen f•r gut aufgestellte
Unternehmen.
So sind wir fest entschlossen, unsere Investitio-
nen in modernste Produktionsanlagen, Bauma-
schinen und im EDV-Sektor nicht einzuschr•n-
ken. Wir planen auch im Jahr 2009 (wie in den
Vorjahren) ca. 3,5 Mio.Û in neues Anlagever-
m€gen zu investieren und wollen damit Zeichen
setzen, dass wir der Zukunft positiv gegen-
•berstehen.

Es muss unter allen Umst•nden verhindert wer-
den, dass die negativen Nachrichten zu einer
selbsterf•llenden Prophezeiung werden. Bitte
helfen auch Sie mit, dass wir durch die Ver-
breitung der ebenfalls vorhandenen, positiven
Aspekte den Standort Deutschland und damit
eine Vielzahl von Arbeitspl•tzen sichern.
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Im Juni 2007 haben wir von der DC 2 Grund-
st•cksgesellschaft GbR aus Saarbr•cken den
Auftrag zur schl•sselfertigen Errichtung eines
Fachmarktzentrums in der Innenstadt von Gieûen
erhalten.

Da der Investor bereits Mietvertr•ge mit den
Einzelhandelsketten ALDI, KiK und Rossmann
abgeschlossen hatte, kam der Einhaltung des
Fertigstellungstermins eine besondere Priorit•t
zu.
Und es w•rde ja wohl auch nicht besonders
schwierig werden, jedenfalls lieûen weder die
Auftragssumme von etwas •ber 8 Millionen Eu-
ro noch die Gr€ûe und Ausstattung des Objektes
Spektakul•res vermuten. Der Geb•udekomplex
des nach dem ber•hmtem Chemiker Justus von
Liebig benannten Liebig-Centers besteht aus
vier eingeschossigen L•den, einem zweist€cki-
gen Parkdeck mit ca. 200 Stellpl•tzen und ei-
nem viergeschossigen B•rogeb•ude mit drei La-
deneinheiten im Erdgeschoss.
Dass es dennoch ein Projekt wurde, das allen
Beteiligten eine Menge abverlangte und dessen
Ausf•hrung zu keiner Zeit eint€nig war, lag
letztlich einmal mehr an den ¹Kleinigkeitenª.
Hier einige Beispiele:
Das in der Innenstadt in Bahnhofsn•he gelegene
ca. 6.800 m2 groûe Gel•nde hatte seit dem Ab-
bruch des M€belhauses Sommerlad im Jahre
2001 brach gelegen. Der Baugrund bestand
im Wesentlichen aus Abbruchschutt und Auf-
f•llungen aus der Nachkriegszeit und war mit
diversen Schadstoffen kontaminiert. Hinzu ka-
men die •uûerst schlechte Tragf•higkeit des
Baugrundes sowie die unmittelbare N•he sen-
sibler Bausubstanz, insbesondere des Bahndam-
mes. Bereits in der Angebotsphase wurde hierf•r
von Dreûler ein Gr•ndungskonzept vorgeschla-
gen, das die Kosten m€glichst minimieren sollte.
Die statisch erforderliche Pfahlgr•ndung wurde
mit sogenannten Ortbeton Verdr•ngungsbohr-
pf•hlen realisiert. Bei diesem Verfahren wird kei-
nerlei Bodenaushub gef€rdert, so dass die Ent-
sorgungskosten f•r das •blicherweise anfallende

Bohrgut entfallen. Das Grundwasser und das
Bohrplanum werden nicht verunreinigt, zudem
ist das Verfahren ersch•tterungsfrei. So konnten
die fast 300 Gr•ndungspf•hle in k•rzester Zeit
eingebracht werden, ohne das Umfeld in Mitlei-
denschaft zu ziehen. Durch den Einsatz einer
mobilen Brecheranlage konnten •ber 4.500 m3

Material direkt vor Ort aufbereitet und als Unter-
bau wiederverwendet werden, ein in mehrfacher
Hinsicht vern•nftiges Verfahren.

Der bereits erw•hnte Bahndamm, an den das
Grundst•ck im Norden direkt grenzt, stellte vor
allem die Planer vor die eine oder andere
Schwierigkeit. Wegen fehlender Gr•ndungstiefe
musste bereits w•hrend des Aushubes der Bau-
grube der Bauk€rper angepasst werden. Das
Untergeschoss wurde in Teilbereichen umge-
plant, um die Standsicherheit des gemauerten
Bahndammes nicht zu gef•hrden. Zwischen
Bahndamm und den Ladenbereichen verl•uft die
Fahrspur f•r den Lieferverkehr mit LKWs, so war
es zumindest geplant. Doch allen Berechnungen
und Schleppkurvenmodellen zum Trotz erwies
sich die Planung an dieser Stelle als zu optimis-
tisch. Erst nach mehreren Fahrversuchen mit ver-
schiedenen Fahrzeugtypen, daraus resultieren-
den R•ckbauten einer Laderampe sowie einer
Geb•udeecke konnte der Verkehr endlich rollen.

Besonderes Augenmerk wurde seitens der Stadt
Gieûen auf die Anbindung des Liebig-Centers an
die angrenzenden st•dtischen Grundst•cke ge-
legt. Im Rahmen eines hierzu mit dem Investor
geschlossenen Durchf•hrungsvertrages zum vor-
habenbezogenen Bebauungsplan waren um-
fangreiche Planungsleistungen zu erbringen. Die
umfangreichen Abstimmungsgespr•che mit den
zust•ndigen "mtern unter Hinzuziehung mehre-
rer Fachplaner betrafen die Umgestaltung der an
zwei Seiten an das Grundst•ck grenzenden
Straûen ebenso wie die Neugestaltung des Ufer-
streifens zwischen dem Parkdeck und der Wie-
seck, einem Zufluss zur Lahn.
Ein weiteres Highlight stellte die Fassade des
B•rogeb•udes dar, auf deren Gestaltung der
Bauherr besonderes Augenmerk gelegt hat. So
kam f•r die groûz•gige Glasfassade eine spe-
zielle Bauart der Pfosten-Riegel-Konstruktion
zur Ausf•hrung. Ein patentiertes Profilsystem
erm€glicht die Gestaltung von Fassaden, bei
denen von auûen alle Profile gleich aussehen.
Die Fensterfl•gel werden komplett integriert und
sind in der Ansicht nicht erkennbar. Durch extrem
schlank bemessene Profile wirkt die Fassade
insgesamt sehr leicht. Das Ergebnis kann sich
sehen lassen. In Verbindung mit den senk-
rechten Sandsteinlisenen und der markanten
Sonnenschutzkonstruktion ist eine Fassade ent-
standen, die in der Gieûener Bahnhofstraûe an-
genehm auff•llt. Leider wird dieses Fassaden-
system derzeit nur von einem relativ kleinen
Hersteller angeboten, was um ein Haar zum
K.o.-Kriterium f•r die rechtzeitige Fertigstellung
geworden w•re. Als n•mlich, aufgrund von
Lieferproblemen des Fassadenlieferanten, knapp
einen Monat vor der ƒbergabe die Ger•ste am
B•rogeb•ude noch immer standen, glaubten
nicht mehr sehr viele an die Einhaltung des Ter-
mins. Hier hat unsere Bauleitung mit sehr viel
Fingerspitzengef•hl, fast minuti€ser Koordi-
nation der einzelnen Gewerke und der un-
erm•dlichen Motivation der beteiligten Firmen,
die in bemerkenswerter Weise mitgezogen
haben, das Ziel letztlich erreicht.

Alles in allem hat unser Unternehmen mit der
Abwicklung und Fertigstellung des Projektes
Liebig-Center in Gieûen sicher einen bleibenden
positiven Eindruck hinterlassen. Das Objekt wird
gut angenommen, so dass auch der Investor
allen Grund zur Zufriedenheit hat. Es wird sicher
nicht lange dauern, bis alle Beteiligten die
Schwierigkeiten und Probleme als Erfahrung und
Bereicherung f•r sich verbucht haben werden.
Und nur die bringen uns schlieûlich voran.

Karsten Mielke
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Interessantes Projekt in Gieûen fertig gestellt

Das Liebig-Center nach der Fertigstellung
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Leitz-Park Wetzlar ± aus Tradition verpflichtet

Das neue ¹Tor zur Stadt Wetzlarª ± so wird der
Leitz-Park, das neue Gewerbegebiet auf dem
Schanzenfeld im Osten der Stadt Wetzlar, auch
bezeichnet. Ankn•pfend an die Tradition Wetz-
lars, als weltbekannter Standort f•r optische
Hightech Instrumente, werden hier unabh€ngige
Optik-Unternehmen zusammengef•hrt.

Auf rund 31.000 m2 Bruttogeschossfl€che finden
die drei expandierenden Optik-Unternehmen
Viaoptic GmbH, Uwe Weller Feinwerktechnik
GmbH und voraussichtlich die Leica Camera AG
optimale Produktionsbedingungen durch die
r€umliche N€he, die optimale Fl€chengestaltung
und die verkehrsg•nstige Lage. Auûerdem
sind zahlreiche Erweiterungsfl€chen vorhanden.
Die sich noch in Planung befindliche Produk-
tionsst€tte der Leica Camera AG soll ca. 2010
fertig gestellt werden und mit der Leicaworld
das Ensemble schlieûen. Die Leicaworld wird ein
Leica Camera Museum f•r interessierte Be-
sucher.
Seitens der Stadt, des Bauherrn sowie der Ent-
wurfsarchitekten Gruber + Kleine-Kraneburg
aus Frankfurt bestehen hohe Anspr•che an das
architektonische Erscheinungsbild des Gesamt-
Ensembles einschlieûlich der Auûenanlagen des
neuen Gewerbegebietes. Im Dezember 2007
erhielten wir als technischer Gesch€ftsf•hrer
einer Arbeitsgemeinschaft den Auftrag zur
schl•sselfertigen Erstellung der Produktions-
st€tten Viaoptic und Weller einschlieûlich Auûen-
anlagen. Unser Fertigteilwerk in Stockstadt
fertigte f•r die Arge die Stabteile und die Archi-
tekturbeton-Sandwichfassade.
Die Eckdaten der von der ARGE realisierten Ge-
b€udekomplexe sehen wie folgt aus:

Halle Viaoptic
Viaoptic produziert optische Linsen aus Kunst-
stoff im Spritzgussverfahren in h!chster Pr€-
zision im Nano-Bereich. Das Produktionsge-
b€ude ist ein Hallenbauwerk mit den Auûen-
abmessungen von 60 m x 60 m Achsmaû und
variablem St•tzenraster. Nach Westen war optio-
nal eine Erweiterung der Halle konstruktiv zu
ber•cksichtigen.
In den Mittelschiffen der Halle wurden Kran-
bahn-Anlagen f•r den Transport der Werkzeuge
angeordnet. An der Ostseite der Halle schlieût
ein zweigeschossiger B•rotrakt an.

Halle Weller
Weller produziert mechanische Pr€zisionsbau-
teile f•r optische Ger€te aus unterschiedlichen
Metallen. Das Produktionsgeb€ude ist ein
Hallenbauwerk mit den Auûenabmessungen von
60 m x 120 m Achsmaû und wechselndem

St•tzenraster. In der Mitte der Halle befindet sich
der Kubus, eine Haus-in-Haus-Konstruktion, in
dem sich Messstationen befinden. An der S•d-
seite der Halle schlieût ein zweigeschossiger
B•rotrakt an.
Der Entwurf und dessen bis ins Detail konse-
quente Umsetzung verlangten von allen am Bau
Beteiligten einen hohen Einsatz. Auûer der Ent-
wurfsplanung der Architekten waren alle Pla-
nungsleistungen in unserem Auftrag.

Die Montage der Fertigteile erfolgte von Anfang
Mai bis Ende Juli 2007. Insgesamt wurden
1.110 Elemente von Dreûler hergestellt und
montiert. Die Charakteristik der Geb€udekomp-
lexe wird von einer klaren Linienf•hrung ge-
pr€gt, die sich auch in den Fassadenelementen
wiederspiegelt. Die groûfl€chigen, ges€uerten,
dunkelgrauen Sandwichfassaden mit den Ab-
messungen bis zu 7,485 m x 4,58 m und die
hellen •berstehenden Fensterrahmen pr€gen
das Gesamtbild der Geb€ude. Um das geforder-
te Oberfl€chen-Bild zu realisieren, wurden im
Vorfeld zahlreiche Betonrezepturen entwickelt
und anhand von Mustern die passende Rezeptur

ausgew€hlt. Diese speziell entwickelte Beton-
rezeptur in Verbindung mit der Oberfl€chenver-
edelung des S€uerns machte es erst m!glich,
den Bauwerken diesen unverwechselbaren in-
dividuellen Charakter zu geben. Im Kontrast zu
den dunklen Elementen steht die Profilbauglas-
fassade.
Diese transluzente Fassade vermittelt dem Be-
trachter einen Einblick in das Geb€ude, ohne je-
doch die Geheimnisse preis zu geben. Auch hier
bedurfte es einer sehr genauen Detailplanung,
da nur ganze Elemente eingebaut werden durf-
ten und das Fugenbild im Ganzen abgestimmt
werden musste. Diese gewollte klare Linien-
f•hrung setzt sich im Inneren der Hallen fort.
Alle Haustechnikgewerke hatten sich diesem
Diktat zu unterwerfen und mussten so schon
fr•h in der Planung ber•cksichtigt werden, um
die Leitungsf•hrung mit den Architekten ab-
stimmen zu k!nnen. Alle Stabteile sowie das Tra-
pezblechdach mit den zahlreichen Lichtkuppeln
und teilweise die Haustechnikleitungen wurden
in der dunkelgrauen Farbe RAL 7016 ausgef•hrt.
Wie bei der Fassade ist auch im Inneren das Far-
benspiel konsequent umgesetzt worden. Als
Kontrast zu den •berwiegend dunklen Elemen-
ten sticht das weiû gestrichene Sichtmauerwerk
ins Auge.
Die Auûenanlagen der Geb€udekomplexe mit
ihren 452 Parkpl€tzen sollen nicht nur zum
Parken dienen. Vielmehr verkn•pfen sie die Ge-
b€ude mit einem Netz an Wegen untereinander.
Auch hier setzt sich die geordnete Architektur-
sprache fort, der maûgebende Farbton dunkel-
grau RAL 7016.
Ein Jahr nach Unterzeichnung des Bauvertrages
konnte das Bauvorhaben zur Zufriedenheit aller
an den Bauherrn •bergeben werden. Weiter so,
Leica, denn Tradition verpflichtet.

Hubertus Dreûler

Die transluzente Profilbauglasfassade vermittelt dem Betrachter einen Einblick in das Geb!ude

Architekturbeton-Sandwichfassade
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Im M•rz 2008 erhielt unsere Niederlassung
Dresden den Auftrag zur Erweiterung der beste-
henden Papierfabrik in K€nigstein (S•chsische
Schweiz), ca. 35 km €stlich von Dresden am
Fuûe der Festung K€nigstein. Die Herstellung
von Papier, insbesondere f•r Banknoten, ist in
K€nigstein seit •ber 100 Jahren Tradition.

Die Errichtung des Bauk€rpers im Einschnitt der
Sandsteinfelsen, direkt am kleinen Fl•sschen
Biela, stellte unsere Mannschaft vor groûe logis-
tische und technische Herausforderungen. Das
noch zur Verf•gung stehende Grundst•ck des
Bauherrn von ca. 15 m x 150 m, begrenzt von
einem Fluss und einer St•tzwand, sollte zu 100 %
bebaut werden. Transporte waren nur mittels
Kran von der halbseitig gesperrten Straûe •ber
die Biela m€glich. Unabh•ngig davon stand
die Sicherung des bestehenden Produktions-
betriebes im Vordergrund. Die wichtigsten Ver-
sorgungsleitungen verliefen unmittelbar am oder
im Baugrundst•ck. Es mussten in Abstimmung
mit dem Bauherrn die Neuanbindungen der Ver-
sorgungsmedien p•nktlich durchgef•hrt werden.

Zur Erreichung der gew•nschten Produktions-
und B•rofl•chen war es erforderlich, die vorhan-
dene Uferst•tzwand ohne Lasteintragung bis zu
5 m auskragend zu •berbauen. Aber auch die
Lastabtragung •ber Bohrpf•hle (ca. 1.600 m)
war aufgrund der abfallenden Felshorizonte nur
mit Anordnung von Horizontalverankerungen
(ca. 1.600 m) m€glich. Die Ausf•hrung, parallel
zu den Erd- und Entw•sserungsarbeiten, konnte
aufgrund der engen Baufeldbreite nur im Zwei-

Schicht-Betrieb ausgef•hrt werden. ƒber den
Pf•hlen setzte sich die Konstruktion mit einem
Balkenrost fort. Der Balkenrost bestand aus einer
Mischkonstruktion von Fertigteilen (auskragen-
der Bereich) mit Einzellasten bis 20 t und Ort-
betonerg•nzungen. F•r die Sicherung der Mon-
tagezust•nde mussten teilweise Gegenlasten
aufgebracht werden, da eine Abst•tzung in der
Biela nicht gestattet war. Aber auch f•r unser
Fertigteilwerk war die Herstellung der vor-

gespannten Elemente mit
Wechsel der Zugzone und zu-
s•tzlichen Anforderungen an
die Expositionsklassen Neu-
land. Nur durch intensive Ab-
stimmungen zwischen dem
Planungsb•ro, dem Pr•f-
statiker und dem Fertigteilwerk
war es m€glich, den p•nkt-
lichen Montagebeginn und
damit den ersten Meilenstein
unseres anspruchsvollen Ter-
minplanes einzuhalten.
Nach den Verf•llarbeiten des
Fundamentrostes wurde die
Tragkonstruktion aus vorge-
fertigten St•tzen, Riegeln und
Bindern mittels Autokran
montiert. W•hrend dieser
Ausf•hrung w•nschte der
Bauherr weitere auskragende
Konstruktionen. Bei der tech-
nischen Umsetzung war die

Begrenzung der Elementlasten zu beachten, eine
Montage war nur noch mit den im technologi-
schen Konzept gew•hlten Turmdrehkr•nen m€g-
lich. Gleiches traf auf das Schlieûen der Bauh•lle
mit Filigran- und Vollwandplatten zu. Zusammen
mit diesen erforderlichen Teilungen und den
Decken- und Dachplatten ergab sich nur f•r die
Fertigteile eine Anzahl von •ber 1.700 Kranspie-
len. Zur Sicherung des Termins f•r den Beginn
der Maschinenmontage vereinbarten wir einver-
nehmlich mit dem Bauherrn, die Montage auch
in der Nachtschicht durchzuf•hren.
Ein weiteres Kernst•ck der Konstruktion bildet
der Maschinenstuhl f•r die Papiermaschine mit
fast 100 m L•nge. An die Genauigkeiten bei der
Montage der Einbauteile wurden h€chste Anfor-
derungen gestellt. Die durch die Maschinentech-
nik geforderten Beschr•nkungen der Horizontal-
bewegungen der Gesamtkonstruktion waren nur
durch den Einsatz zus•tzlicher Aussteifungsrie-
gel m€glich.

In Zusammenarbeit mit den Maschinenaus-
r•stern wurde ab Februar 2009 die Erg•nzung
der Maschinen- und B•ttenfundamente begon-
nen und mit erg•nzenden Leistungen, wie In-
nenputz und Estricharbeiten, werden wir das
Bauvorhaben bis September 2009 abschlieûen.
Schlieûlich soll hier ab Ende 2009 eine der
schnellsten Rundsiebpapiermaschinen der Welt
ihre Produktion aufnehmen.

Gerd Baumann

Die vorhandene Uferst"tzwand musste ohne Lasteintragung auskragend "berbaut werden

Erweiterung Papierfabrik Louisenthal, Werk K!nigstein

Die Montage war nur mit Turmdrehkr#nen m!glich



St•dte entdecken den besonderen Reiz ihrer
Flusslandschaften, so auch die Stadt Ludwigsha-
fen, die am alten Luitpoldhafen ihr Rheinufer
S•d entwickelt. Unter der Federf•hrung von
Oberb•rgermeisterin Dr. Eva Lohse entsteht hier
ein Baugebiet von ca. 100.000 m2 f•r Woh-
nungs- und Gewerbebau. Eine anspruchsvolle
Architektur soll diesen besonderen Standort pr•-
gen.

Von der Investorengemeinschaft Wolfgang Kr•-
ger und Partner Ludwigshafen GbR wurde in Zu-
sammenarbeit mit dem Architekturb•ro Fischer
Architekten GmbH eine Stadtvilla mit f•nf exklu-
siven Wohneinheiten und ein f•nfgeschossiges
B•ro- und Gesch•ftshaus geplant.

¹Anspr•che muss man stellen, sonst bleibt man
beliebigª dachten sich die Investoren und Archi-
tekten, als sie die Fassade planten.
Vorgesehen ist eine Betonfertigteilsandwich-
fassade, bestehend aus innerer Tragschale, W•r-
med•mmung und einer Vorsatzschale. Die Vor-
satzschale erzielt mit Hilfe von zweifarbigem
Architekturbeton und ges•uerter Oberfl•che
eine besondere Wirkung. Zus•tzlich m•ssen sich
die Geb•ude durch eine unterschiedliche Farb-
t€nung voneinander abheben.
Die Festlegung der Architekturbetonausf•hrung
ist neben der technischen Ausf•hrung der Be-
tonfertigteilkonstruktion entscheidend. Hier
kommt es auf die Gestaltung des Fugenbildes
und die Gr€ûe der einzelnen Sandwichelemente
an, die dann im Zusammenspiel mit Farbe und
Oberfl•chenbehandlung ein Ganzes ergeben
werden.
Die technischen Fragen waren schnell gekl•rt,
bei der Gestaltung der Oberfl•che wurde es
spannend. Zun•chst formulierte der Architekt
seine Farb- und Oberfl•chenvorstellung. Auf die-
ser Grundlage stellten wir Hand-Musterplatten
her, deren Oberfl•che sowohl sandgestrahlt, ge-
s•uert als auch gewaschen war. Anhand dieser
Muster konnten Bauherr und Architekt ihre Vor-
stellungen genauer entwickeln. Der n•chste
Schritt war nun ein Besuch vom Auftraggeber in
unserem Betonlabor. Hier machte sich der Bau-
herr vor Ort ein genaues Bild •ber die einzelnen

Herstellungsarten. Daraufhin wurde der Farbton
und die Oberfl•chenstruktur festgelegt und ein
groûes Muster im Maûstab 1:1 hergestellt, das
dann nach Begutachtung zur Produktion freige-
geben wurde. In enger Zusammenarbeit mit dem
Architekten, der durch sein besonderes Fach-
wissen klare Zielvorgaben machte, und Dreûler
entstand eine konstruktive und gestalterische L€-
sung, die auch den Bauherrn •berzeugte, so dass
er uns im Dezember 2007 mit der Ausf•hrung der
Fassade beauftragte. Im Zuge der Bauabwicklung
war es notwendig, die Schnittstellen zwischen
Montage der Fertigteile durch Dreûler und die
f•r den Rohbau zust•ndige Bauunternehmung
Ehrhardt & Hellmann abzustimmen. Auf beson-
deren Wunsch des Bauherrn wurde dies durch
einen separaten Vertrag zwischen den ausf•h-
renden Firmen einvernehmlich geregelt.
Dank der guten Zusammenarbeit zwischen den
ausf•hrenden Firmen konnte die hochwertige
Architekturfassade mit einer Gesamtfl•che von
ca. 1.500 m2 bereits im Juni 2008 dem Bauherrn
•bergeben werden.
Die Zufriedenheit mit unserer Leistungsf•higkeit
dr•ckt das Architekturb•ro Fischer durch die
weitere Zusammenarbeit bei dem B•rogeb•ude
Eastsite One in Mannheim aus. Auch hier wer-
den wir die Fassade in einer auûergew€hnlichen
Art in Position bringen.

Christoph Suttrop
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Dreûler aktuell

Anspruchsvolles Bauen mit Architekturbeton

Sanierung Seniorenheim Lindenfels

Auf dem Areal der Seniorenheim Parkh€he GmbH
in Lindenfels wird die Senioreneinrichtung sa-
niert. Hierbei wird das Geb•ude vollst•ndig in
drei Bauabschnitten entkernt und neu geschaf-
fen, wobei s•mtliche auszuf•hrenden Leistungen
im laufenden Betrieb erbracht werden m•ssen,
das heiût, f•r den ersten Bauabschnitt werden
die Bewohner in anderen Wohnheimen unterge-
bracht, die •brigen Bewohner werden w•hrend
der Baumaûnahme im Geb•ude entsprechend
des Bauzustandes umverlegt.

Im Seniorenheim werden Einrichtungen f•r
insgesamt 167 Pflegebetten •ber sechs Etagen
geschaffen. Neben den Pflegezimmern befinden
sich im Untergeschoss die Haustechnikbereiche,
im Erdgeschoss die K•cheneinrichtung, der Spei-
sesaal sowie B•robereich, im vierten Oberge-
schoss ein Aufenthaltsraum/Kaminzimmer sowie
eine groûz•gige Dachterrasse. Wie immer stellen
Arbeiten im laufenden Betrieb besondere Anfor-

derungen. Dadurch, dass jeweils zwei Bauab-
schnitte als Altenpflegeheim genutzt werden
und einer generalsaniert wird, m•ssen trotzdem
die Haustechnik, die Schwesternrufanlage, die
Brandmeldeanlage etc. st€rungsfrei funktio-
nieren. Die Sanierung beinhaltet auch die •uûere
Neugestaltung der Geb•udefassade, in der ein
neuer Aufzug am Treppenhaus 3 integriert wird.
Die Sanierung der Balkonbereiche, die farbliche
Gestaltung der Fassade, die Erneuerung der
Dachabdichtung •ber dem f•nften Oberge-
schoss sowie eine neue Eingangs•berdachung
geh€ren ebenfalls zu unseren Leistungen.
Im Bereich der Auûenanlagen wird die Pflaste-
rung rings um das Geb•ude teilweise neu erstellt,
mit einer Gr•nzone im hinteren Bereich. Am be-
nachbarten Pavillon werden wir eine Parkplatz-
anlage mit 28 Stellpl•tzen errichten, inklusive
Zufahrten, Entw•sserungen, Beleuchtungen etc.

Lothar Kuhn Neugestaltung der Geb#udefassade

Bauvorhaben Rheinufer S"d in Ludwigshafen



Der Pharmariese NOVARTIS ist weltweit f•hrend
in den Bereichen innovative Arzneimittel, Generi-
ka, Impfstoffe und OTC-Produkte. Novartis Chef
Dr. Daniel Vasella m€chte die Weltmarktf•hrer-
schaft erhalten und am Standort Basel weiter
ausbauen. Bauen ist das richtige Stichwort. Seine
Vision ist ± unter anderem ± f•r die aus aller
Welt kommenden Wissenschaftler ein Weltklasse-
Arbeitsumfeld zu errichten.

Beauftragt wurde der Architekt Vittorio Magnago
Lampugnani mit der Masterplanung f•r den
Campus Novartis in Basel. Zur Umsetzung des
Masterplans wurden die f•hrenden Architekten
zum Wettbewerb eingeladen. Die Einladung er-
ging unter anderem an Rafael Moneo, Diener &
Diener, Tadeo Ando, SANAA- Sej•ma & Niskiza-
wa, David Chipperfield, Peter M‚rkli und ± um
die Grenzen zu sprengen ± Frank O. Gehry. Bei
dem Aufeinandertreffen dieser auûergew€hn-
lichen Architekten war ein hoher Anspruch an
das Resultat Programm. Und wir sind dabei, mit
einer hochwertigen, tragenden St•tzen-Riegel-
Architekturbetonfassade.

Nach einem aufwendigen Auswahlverfahren
· Nachweis der Eignung unseres Unternehmens
· Entwicklung und Erstellung der von den

Architekten gew•nschten Handmuster
· Erstellung eines Musters in Maûstab 1:1 im

Wettbewerb mit weiteren Architekturbeton-
herstellern

· nach Bewertung durch Novartis und die
Architekten Erlangung der Zulassung zur
Teilnahme an der Ausschreibung

erhielt Dreûler im Januar 2008 den Auftrag.

Aufgrund der exponierten Lage (Betriebsge-
l‚nde des gr€ûten Pharmaunternehmens der
Welt) und der vielen Bauvorhaben, die gleichzei-
tig laufen, waren nicht nur hohe Anforderungen
an die technische Ausf•hrung der Fassade, son-
dern auch an das exakte Zusammenspiel der Lo-
gistik gestellt.
An erster Stelle im Vertrag wurde auf die termin-
liche Feintaktung der Anlieferung und Erstellung
der Architekturbetonelemente hingewiesen. Fak-
toren, auf die zus‚tzlich geachtet werden muss-
te, sind Spedition, Zoll, Weitertransport zur Bau-
stelle, Checkpoint NPH, Abstimmung mit Baulo-
gistic NPH und vieles mehr.

Die technische Ausf•hrung und Produktion be-
steht aus:
· 310 St•tzen 60 cm x 60 cm mit einer ab-

geschr‚gten Ecke von 55 cm und L‚ngen von
6,00 m / 4,20 m / 3,30 m; die Oberfl‚chen
sind sandgestrahlt und im Bereich der
schr‚gen Fl‚chen geschliffen.

· 175 Riegel 60 cm x 30 cm, die L‚ngen
2,70 m / 5,40 m / 8,20 m, die Oberfl‚chen 
sandgestrahlt.

Eine groûe Herausforderung stellte die techni-
sche Bearbeitung dar. Die Aufgabe lautete, die
Konstruktion so zu planen, dass der Baumeister
(Rohbauer) die Montage mit •bernehmen kann.
Daf•r war es notwendig, dass die Fertigteile h€-
here Genauigkeitsanforderungen als die Schwei-
zer DIN E S/A V 414/10 erreichen. Dass wir diese
Forderungen mit unseren Bauelementen einhal-
ten, haben wir bereits bei dem Bauvorhaben
¹Neues Museum Berlinª unter Beweis gestellt.
Jetzt ging es darum, den Baumeister ebenfalls
zu einer sehr hohen Genauigkeit zu bewegen.
Die Aussicht, verantwortlich f•r die Montage zu
sein, spornte den Baumeister an, die erforderli-
chen Toleranzen schon im Rohbau anzulegen.
Ein zus‚tzlicher Effekt war, dass die Arbeiten mit
einer sonst im Rohbau nicht immer zu erreichen-
den R•cksicht ausgef•hrt wurden. Nachdem die
f•r die Herstellung der Fassade notwendigen An-
forderungen bekannt waren, brauchte man dies
¹nur nochª mit allen Beteiligten abzustimmen.
Dank der sorgf‚ltigen Planung durch das Archi-
tekturb•ro David Chipperfield und der ausge-
sprochenen Professionalit‚t des bauleitenden
Architekturb•ros Burckhardt und Partner fanden
die Abstimmungsgespr‚che aller Beteiligten auf
einem auûergew€hnlich hohen Niveau statt und
f•hrten zu dem gew•nschten Ergebnis.

Wir haben mittlerweile weitere Bauvorhaben auf
diese Art und Weise umgesetzt und sehr gute Er-
fahrungen in der Zusammenarbeit mit den Bau-
meistern gemacht.
Gem‚û unserem Motto ± Gemeinsam und nicht
Gegeneinander ± lassen sich f•r alle Beteiligten
die besten Ergebnisse erreichen.

Christoph Suttrop
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Hochwertige Fertigteile ± Dreûler liefert auch in die Schweiz
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Konkurrenzf!higkeit sichern durch Pr!qualifizierung
Das Bundesministerium f•r Verkehr, Bau und
Stadtentwicklung hat das Pr‚qualifikationsver-
fahren von Bauunternehmen im Gesch‚ftsbe-
reich des Bundes eingef•hrt. Durch diesen Er-
lass wurde f•r Bauunternehmen die freiwillige
M€glichkeit geschaffen, sich auftragsunabh‚n-
gig zu pr‚qualifizieren.
Entsprechend dieses Erlasses werden jetzt bei
allen beschr‚nkten Ausschreibungen ohne
€ffentlichen Teilnahmewettbewerb und im Ver-
fahren der Freih‚ndigen Vergabe im Bereich
des Bundeshochbaus grunds‚tzlich nur noch
Unternehmen zur Abgabe eines Angebotes
aufgefordert, die ihre Eignung durch eine Ein-
tragung in die allgemein zug‚ngliche Liste des
Vereins f•r die Pr‚qualifikation von Bauunter-
nehmen nachweisen. Wir gehen davon aus,

dass die L‚nderbeh€rden dieser Verfahrens-
weise kurzfristig folgen werden.
Hinsichtlich des Erhalts und des Ausbaus
unserer Wettbewerbsf‚higkeit hat die Ge-
sch‚ftsf•hrung deshalb beschlossen, die
Dreûler Bau GmbH durch die Deutsche Gesell-
schaft f•r Qualifizierung und Bewertung mbH
zertifizieren zu lassen. Nachdem wir im Pr‚-
qualifizierungsverfahren unsere technische,
wirtschaftliche und finanzielle Leistungsf‚hig-
keit durch die geforderten Best‚tigungen und
Referenzen nachgewiesen haben, wurde
Dreûler in die Liste der pr‚qualifizierten Unter-
nehmen, die unter www.pq-verein.de ein-
zusehen ist, aufgenommen.

Brigitte Matula

Die Fertigteile von Dreûler erf!llten die h"chsten
Genauigkeitsanforderungen



Heinz Becker trat 1963 in unser
Unternehmen ein und •bernahm
1988 die kaufm€nnische Leitung
unseres Fertigteilwerkes in Stock-
stadt. Nach 46 Jahren im Dienst von
Dreûler verabschieden wir ihn nun in
seinen wohlverdienten Ruhestand.

Herr Becker war maûgeblich am
Aufbau des Fertigteilwerkes betei-
ligt. Mit ihm verlieren wir einen Mit-
arbeiter, der jedes Detail des Fertig-
teilwerkes noch ¹von der ersten
Schraubeª her kennt. Besondere
Verdienste hat Herr Becker auch da-
durch erworben, dass er f•r alle Mitarbeiter-
innen und Mitarbeiter bei Problemen jederzeit
ein offenes Ohr hatte.
Am 6. Februar 2009 fand die offizielle Ver-
abschiedungsfeier im Kreise der Mitarbeiter
des Fertigteilwerkes,  langj€hriger Weggef€hrten
sowie der Gesch€ftsf•hrer und Gesellschafter
statt. Hans Dreûler dankte ihm in dieser Runde
f•r seine erfolgreich geleistete T€tigkeit und
w•nschte ihm f•r die Zukunft alles Gute.
Gleichzeitig stellen wir auch den Nachfolger von
Heinz Becker vor. Marco R•cker trat erstmals
1985 in unser Unternehmen ein und absolvierte

seine Ausbildung zum Industriekaufmann. Nach
dieser Zeit und bis zum Studiumsbeginn als
Betriebswirt 1991 war er als Baukaufmann f•r
uns t€tig. Nach erfolgreichem Abschluss seiner
Studienzeit sammelte er noch weitergehende
Erfahrungen in einem groûen Baukonzern, bevor
er 2008 wieder in unser Unternehmen eintrat,
um die kaufm€nnische Leitung unseres Fertig-
teilwerkes zu •bernehmen.
Wir w•nschen Herrn R•cker viel Erfolg bei seiner
verantwortungsvollen T€tigkeit.

Marion M•nzenberger

Mitarbeiter-Information
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1. Halbjahr 2009

Betriebsrentner

Marco R•cker (l.) gratuliert Heinz Becker zum wohlverdienten Ruhestand

Verabschiedung von Heinz Becker in den Ruhestand
Ein-/Austritt

Reinhold Hein 01.04.1964
Buchhalter 30.11.2008

Seyfullah G!nacar 08.03.1978
Zimmerer 31.01.2009

Jubilare

25-j"hriges Jubil"um

11.01.2009
Bodo Kindel, Rastatt
Niederlassung Rastatt

02.04.2009
J•rgen Lamprecht, Aschaffenburg
Niederlassung Aschaffenburg

01.08.2009
August V€th, Bischbrunn
Niederlassung Stockstadt

01.09.2009
Stefan Eisert, Groûwallstadt
Niederlassung Stockstadt

01.09.2009
Rainer Metz, Schaafheim
Niederlassung Stockstadt

01.09.2009
Michael Otter, Waldaschaff
Niederlassung Stockstadt

01.09.2009
Oliver Reichert, Durmersheim
Niederlassung Rastatt

40-j"hriges Jubil"um

01.04.2009
Reinhold L!ffler, Groûostheim
Niederlassung Aschaffenburg

14.04.2009
Gregorio Russo, Weiterstadt
Niederlassung Darmstadt

01.06.2009
Ilse Weiser, Laufach
Niederlassung Aschaffenburg

25.08.2009
Jean-Michel Pascal, F-67660 Betschdorf
Niederlassung Rastatt

Marco R•cker, Heinz Becker, Hubertus Dreûler und Hans Dreûler (v.l.)
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Vorstellung neuer Azubis

Kaufm"nnische Auszubildende (v.l.)
Anna-Carina Unger, Dennis Schmitt, Luisa Lebert,
Christian Rohe

Aus Spanien zum Frankfurter Hauptbahnhof

Ende Januar wurde unser neuester Turmdreh-
kran vom spanischen Herstellerwerk zu unserer
Baustelle IVG, Am Hauptbahnhof 18, in Frank-
furt am Main geliefert.
Es handelt sich um einen spitzenlosen Turmdreh-
kran von Liebherr Typ 130 EC B6. In Frankfurt
wurde der Kran mit einer Hakenh!he von
45,4 m und einer Ausladung von 50 m montiert.
Wie alle neuen Kr€ne, die wir gekauft haben,

ist auch dieser mit modernster Technik ein-
schlieûlich der Datenfern•bertragung/-wachung
ausgestattet. Der Kran wird an dieser repr€sen-
tativen Stelle nicht nur zuverl€ssig die notwendi-
gen Hebearbeiten erledigen, sondern auch f•r
einige Monate ein guter Werbetr€ger f•r unser
Unternehmen sein.

Peter Littauer

Der neue Turmdrehkran im Einsatz in Frankfurt
Gewerbliche Auszubildende (v.l.)
vorne: Nico Hohnhaus, Piero Marchese, Adriano Rizzo
hinten: Julian Hein, Thomas Kolb, Wayne Kessel

Gewerbliche Auszubildende NL Dresden
Erik Fretzert (l.) und Paul K•hn

Bauzeichner
Karel Houda

Wichtige Termine

15.05.09 Teilnahme am Hypo-Lauf
Aschaffenburg

20.06.09 8. Dreûler-Fuûballturnier
in Harreshausen
Beginn: 14:00 Uhr

11.07.09 10. Sommerfest im
Fertigteilwerk Stockstadt
Beginn: 14:00 Uhr

Alle Mitarbeiter und ihre Angeh!rigen
sind herzlich eingeladen.


